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Vorwort

Eine Linearfihrung erméglicht eine Art der linearen Bewegung, bei der rollende Elemente
wie Rollen oder Walzen verwendet werden. Durch den Einsatz von
Walzkérperumlaufsystemen zwischen Schiene und Fihrungswagen kann eine
LinearfUhrung eine hochprazise lineare Bewegung ausfihren.

Im Vergleich zu einem herkdmmlichen FUhrungswagen betragt der Reibungskoeffizient bei
einer Linearfuhrung nur 1/50. Aufgrund des Rickhalteeffekts zwischen den Schienen und
den Fiuhrungswagen kénnen Linearfilhrungen Belastungen sowohl in Aufwarts-/Abwarts-
als auch in Links-/Rechts-Richtung aufnehmen.

Mit diesen Eigenschaften kénnen LinearfiUhrungen die Bewegungsgenauigkeit erheblich
verbessern, insbesondere wenn sie mit Prazisionskugelgewindetrieben kombiniert werden.
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Linearfiihrungschienen

1. Allgemeine Informationen

1.1.  Vorteile und Merkmale von Linearfiihrungen

Hohe Positionierungsgenauigkeit

Ein mit einer LinearfUhrung gelagerter Fihrungswagen muss nur die Rollreibung
Uberwinden. Der Unterschied zwischen dem statischen und dem dynamischen
Reibungskoeffizienten ist sehr gering.

Daher gibt es keinen Rutscheffekt, wahrend sich die Last bewegt.

Lange Lebensdauer mit hoher Bewegungsgenauigkeit

Bei einem herk&mmlichen Objekttrager werden Fehler in der Genauigkeit durch
unterschiedliche Schmierfilmdicken verursacht. Durch die Gleitreibung und die oft
auftretende Mangelschmierung kommt es zu einem hohen Verschleiss und damit zu einer
nachlassenden Genauigkeit.

Demgegenlber hat die LinearfiUhrung den Vorteil einer sehr geringen Rollreibung bei
gleichzeitig extrem geringem Verschleiss.

Die FUhrungsgenauigkeit bleibt Uber die gesamte Lebensdauer nahezu konstant.

Hochgeschwindigkeitsbewegungen sind mit geringer Antriebskraft moglich
Da die LinearfUhrungen einen geringen Reibungswiderstand aufweisen, sind nur geringe
Antriebskrafte erforderlich, um eine Last zu bewegen. Dies fUhrt zu einer grésseren
Energieeinsparung, insbesondere bei den beweglichen Teilen eines Systems.

Dies gilt insbesondere fur die sich hin- und herbewegenden Teile.

Gleiche Belastbarkeit in alle Richtungen
Durch die spezielle Konstruktion kdnnen die LinearfUhrungen sowohl in vertikaler als auch
in horizontaler Richtung Belastungen aufnehmen.

Einfache Installation

Der Einbau einer Linearflhrungseinheit ist relativ einfach. Durch Schleifen oder Frasen der
Maschinenoberflache, Befolgen des empfohlenen Einbauverfahrens und das Anziehen der
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Drehmoment kdnnen hochprazise lineare
Bewegungen erzielt werden.

Einfache Schmierung

Bei einem herkdmmlichen Gleitsystem flhrt eine unzureichende Schmierung zur
Zerstdrung der Gleitflachen. Ausserdem kann es recht schwierig sein, die Kontaktflachen
ausreichend zu schmieren, da es nicht einfach ist, eine geeignete Schmierstelle zu finden.
Bei einer LinearfUhrung kann das Schmierfett einfach Gber den Schmiernippel am
FUhrungswagen zugefUhrt werden. Es ist auch méglich, ein zentrales Olschmiersystem zu
verwenden, bei dem das Schmierél Gber eine Rohrleitungsverbindung an die Schmierstelle
geleitet wird.

Austauschbarkeit
Im Vergleich zu herkdmmlichen Kasten- oder V-Nut-Schienen kénnen Linearflhrungen im
Falle einer Beschadigung leicht ausgetauscht werden.
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1.2.
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Auswahl von Linearfithrungen

Bestimmen Sie die Bedingungen

o Art der Ausristung o Grosse und Richtung der Lasten

o Platzbeschrankungen o Bewegungsgeschwindigkeit, Beschleunigung
o gewlinschte Genauigkeit o Arbeitszyklus / Nutzungsfrequenz

o Steifigkeit o Lebensdauer

o Belastungsart o Umgebungsbedingungen

Wahlen Sie die Baureihe

o H-Serie
Schleif-, Fras- und Bohrmaschinen, Drehbanke, Elektroerosionsmaschinen,
Drahtschneidemaschinen, Holzbearbeitungsmaschinen, Prazisionsmessgerate
Bearbeitungszentrum

o E - Serie
Automatisierungstechnik, Hochgeschwindigkeitstransfermaschinen,
Lasergraviermaschine, Verpackungsmaschine, medizinische Ausristung

o QE/QH-Serie
Hochprazisionsmessgerate, Halbleitertechnik,
hohe Geschwindigkeit, geringer Larm, geringe Staubentwicklung

o  R-Serie
CNC-Bearbeitungszentren, Spritzgussmaschinen, CNC-Schleifmaschinen

o MN/MW-Serie
Miniaturgerate, Halbleitertechnik, 3D-Drucker, Medizintechnik

Wabhlen Sie die Genauigkeitsklasse
Klassen: C, H, P, SP, UP, abhangig von der erforderlichen Genauigkeit der Ausristung

Bestimmen Sie die Grosse und Anzahl des Filhrungswagens

o Abhanging der Belastungsbedingungen

o Wenn ein Kugelgewindetrieb eingesetzt wird, sollte die Grosse der
LinearfGhrungseinheit und des Kugelgewindetriebs ahnlich gross sein:
Betragt der Durchmesser des Kugelgewindetriebs beispielsweise
32 mm, so sollte das Modell die Grosse der Linearfihrung HH35 haben.

Berechnen Sie die maximale Last des Filhrungswagens

o Nehmen Sie Bezug auf die Beispiele flr die Lastberechnung und berechnen Sie die
Hoéchstlast.

o  Stellen Sie sicher, dass der statische Sicherheitsfaktor der ausgewahlten Schiene
grosser ist als der Nennwert

o statischer Sicherheitsfaktor

Bestimmen Sie die Vorspannung
o Hangt von den Steifigkeitsanforderungen und der Genauigkeit der Montageflache ab

Bestimmen Sie die Steifigkeit

o Berechnen Sie die Verformung (6) anhand der Tabelle mit den Steifigkeitswerten und
wahlen Sie; Hohere Vorspannung und grdssere Linearfihrungen zur Erhéhung der
Steifigkeit

Berechnen Sie die Lebensdauer

o Berechnen Sie die erforderliche Lebensdauer anhand der Verfahrgeschwindigkeit und
-frequenz.

o Nehmen Sie Bezug auf das Beispiel fur die Lebensdauerberechnung

Wabhlen Sie die Art der Schmierung

=] Eettschmierung Uber Schmiernippel
o Olschmierung Uber die Anschlussleitung

Abschluss des Auswahlverfahrens
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1.3. Belastungswerte von Linearfiihrungen

1.3.1. Statische Tragfahigkeit

Statische Belastungsangabe (C,)

Wenn eine Linearflhrung in der Ruhephase einer zu grossen Belastung oder einer
Stossbelastung ausgesetzt ist, kommt es zu einer lokalen, dauerhaften Verformung
zwischen der Laufbahnoberflache und den Walzkérpern.

Wenn der Wert dieser dauerhaften Verformung eine bestimmte Grenze Uberschreitet, wird
sie zu einer Behinderung fUr den reibungslosen Betrieb der Linearfihrung

Im Allgemeinen ist die statische Tragzahl definiert als eine statische Belastung mit
konstanter Grésse und Richtung die zu einer bleibenden Gesamtverformung von 0,0001
mal dem Durchmesser des Walzkdrpers und der Laufbahn am Kontaktpunkt, der der
starksten Belastung ausgesetzt ist. Der Wert ist in den Masstabellen flr jede
FUhrungsschiene beschrieben. Anhand dieser Tabellen kann der Konstrukteur eine
geeignete FUhrungsschiene auswahlen.

Die maximale statische Belastung einer Linearfihrung darf die statische Tragzahl nicht
Uberschreiten.

Statisch zuldssiges Drehmoment (M,)

Das statisch zulassige Drehmoment bezieht sich auf einen Moment in einer bestimmten
Richtung und Grosse, wenn die grésste Spannung der Walzkdrper in einem angewandten
System gleich der durch die statische Tragzahl erzeugten Spannung ist. Das statisch
zulassige Drehmoment in linearen Bewegungssystemen ist flr drei Richtungen definiert:
MR, Mp und MV-

MR Mp MY
'|:_{g_-_T_-\\_\}\\}\_:"J ﬁ;_-:;__\l! i:{.-’-—'___“‘—xﬂ
=

=
B = = =

Statischer Sicherheitsfaktor

Diese Voraussetzung gilt, wenn das Schienensystem statisch ist oder sich mit geringer
Geschwindigkeit bewegt. Der statische Sicherheitsfaktor, welcher von den Umgebungs-
und Betriebsbedingungen abhangt, muss berlcksichtigt werden. Besonders wichtig ist ein
grdsserer Sicherheitsfaktor fur FUhrungen, die Stossbelastungen ausgesetzt sind (siehe
Tabelle 1-1). Die statische Belastung kann mit untenstehender Gleichung ermittelt werden.

Belastung fsi, fom (Miny)
Normale Belastung 1.0 ~ 3.0
Mit Stdssen/Vibrationen [3.0 ~ 5.0

fsL Statischer Sicherheitsfaktor fir einfache Last
fsm Statischer Sicherheitsfaktor fir Drehmoment
f _ q]. f _ MU Co Statische Tragfahigkeit (kN)
sSL F Dr SM_H Mo Statisch zuladssiges Drehmoment (kN - mm)
p Berechnete Tragfahigkeit (kN)

Berechnetes Kippmoment (kN - mm)

www.mtoswiss.ch

info@mtoswiss.ch

High Technology for Professionals MTO & Co. AG

1.3.2. Dynamische Grundlast

Dynamische Tragzahl (C)

Die dynamische Tragzahl ist die nach Richtung und Grésse definierte Belastung, bei der
eine Linearflhrung eine nominelle Lebensdauer von 50 km ") , Verfahrweg (H, E, QH, QE,
M) bzw. 100 km ") (R) erreicht.

Die dynamische Tragzahl ist fur jede FUhrung in den Masstabellen angegeben. Sie kann flr
die Berechnung der Lebensdauer einer bestimmten FUhrung verwendet werden.

" die dyn. Tragzahl von Linearfiihrungen wird herstellerabhangig fiir eine Lebensdauer von 50 oder 100km
Verfahrweg angegeben. Zur Umrechnung kénnen folgende Faktoren verwendet werden:
Cdyn 50km =1.26 x Cgyn 100km (Serien: H, E, QH, QE, M) Cdyn 50km =1.23 x Cgyn 100km (Serie: R)

1.4. Montagekonfigurationen

LinearfGhrungen haben gleiche Belastungswerte in radialer, gegenradialer und tangentialer
Richtung. Die Anwendung h&ngt von den Anforderungen der Maschine und den
Belastungsrichtungen ab.

Typische Anordnungen fur LinearfUhrungen sind unten dargestellt

Verwendung einer Schiene an einer
Anschlagkante:
///////////////////i

Zwei FUhrungsschienen mit beweglichem Zwei Fihrungsschienen mit fest montiertem
FUhrungswagen: FUhrungswagen:

PP 7777 7P 777777777777 777777777
V//////////////////////////’ g

'y

Zwei aussenliegende FUhrungswagen: Zwei innenliegende Fihrungswagen:

Abstandshalter

FIIIII I

A

Abstandshalter

Aufbau mit festmontierter Flache: HW-FUhrungswagen mit unterschiedlichen
Befestigungsrichtungen:

Abstandshalter

info@mtoswiss.ch
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1.5. Montageverfahren

Je nach der gewlnschter Laufgenauigkeit und dem Ausmass der Stdsse und Vibrationen
werden drei Installationsmethoden empfohlen.

1.5.1. Haupt- und Nebenfiihrung

Bei nicht austauschbaren LinearfiUhrungen gibt es einige Unterschiede zwischen der
Hauptfihrung und der Nebenflihrung. Die Genauigkeit der Bezugsebene der Hauptfihrung
ist besser als die der Nebenflihrung und sie kann Anschlagkante fUr die Installation sein.
Auf der Schiene ist eine Markierung "MA" aufgedruckt, wie in der Abbildung unten
dargestellt wird:

. [ ﬁ,_
Mebenfihnn :
B w0t —— © HH35C 10249-1 001 MA
[N
Spez.
_ Hauptfibrung 77— Herstaller Nr.
w& I o) Sehienen-Hr
TR | Hauptfihnung

4 1) Folgeseite

2) Fihrungs- Klemmschraube

33 Schlitten

4) Laufwager- Klemmschraube

5 Referenzseite

B) Maschinenbett
o]

Befestigungsmethoden

Es ist mdglich, dass sich Schienen und die Fihrungswagen verschieben, wenn die Maschine
Vibrationen und Stdssen ausgesetzt ist. Um diese Schwierigkeiten zu beseitigen und um
eine hohe Laufgenauigkeit zu erreichen, werden folgende vier Montagearten empfohlen:

Montage mit einer Klemmplatte Montage mit Klemmschrauben

GBS,

Montage mit Klemmleiste

FXFFFFIFFFFFTFNTNNT .-.--.--?:’.uu
. ! 3
) |
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Montage der Fiihrungsschienen

1. Entfernen Sie vor dem Start alle
Verschmutzungen von der
Montageoberflache der Maschine.

3. PrUfen Sie beim Einsetzen einer Kugel in
das Montageloch den korrekten
Gewindeeingriff, wadhrend Sie die Schiene
auf die Montageflache des Fundaments
setzen

High Technology for Professionals MTO & Co. AG

2. Legen Sie die FUhrungsschiene flach auf
das Fundament. Bringen Sie die Schiene in
engen Kontakt mit der Grundplatte des
Fundaments

4. Ziehen Sie die Klemmschrauben
nacheinander an, um einen engen Kontakt
zwischen der Schiene und der
Anschlagkante zu gewdhrleisten

5. Ziehen Sie die Montageschrauben mit
einem Drehmomentschlissel bis zum
angegebenen Drehmoment an.

6. Installieren Sie die verbleibende
LinearfUhrung auf gleichem Weg

Montage der Fiihrungswagen

] [ ;G L]
e N N B o
 la__e ool \

Cam— o
e T S
' o o e o '
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o Platzieren Sie den Schlitten vorsichtig auf
dem FUhrungswagen. Ziehen Sie dann die
Befestigungsschrauben voribergehend an.

o Dricken Sie den FUhrungswagen gegen
die Anschlagkante des Schlittens und
positionieren Sie den FUhrungswagen durch
Anziehen der Schrauben.

o Um den Schlitten gleichmassig fest zu
montieren, die Befestigungsschrauben auf
der Seite der Referenzseite und der
Folgeseite in 4 Durchgangen anziehen

info@mtoswiss.ch
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1.5.3. Installation der Hauptfiihrung ohne Andruckschrauben

Um die Synchronitat zwischen der HilfsfGhrung und der Hauptfihrung ohne
Druckschrauben zu gewéhrleisten, werden die folgenden Schienen-Montagemethoden
empfohlen. Die FUhrungswagenbefestigung ist die gleiche wie oben beschrieben.

B

8

1) Folgeschiene
2 Schlitten

A Laufwagen- kKlemmschraube

4) Referenzschiene

a) Maschinenbett

Montage der Fiihrungsschiene auf der Referenzseite

Methode mit Verwendung einer
Schraubzwinge

Legen Sie die FUhrung auf die
Montageflache des Maschinenbetts.
Ziehen Sie die Montageschrauben leicht an
und dricken Sie dann die FUhrung mit Hilfe
einer Schraubzwinge gegen die
Anschlagkante des Maschinenbetts.
Ziehen Sie anschliessend die
Befestigungsschrauben nacheinander mit
dem angegebenen Drehmoment an.

Montage der Fiihrungsschiene auf der Folgeseite

wan

i,
& _<i___5_’
& "|_"é
o | o

@\3
Y

TR

E

1) Referenzzchiene

) Folgeschiene
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Methode mit Hilfe eines Haarlineals

Legen Sie das Lineal zwischen die
FUhrungen und richten Sie es mithilfe einer
Messuhr parallel zur Anschlagkante auf der
Referenzseite aus. Wenn die Fihrung auf der
Folgeseite parallel zur Referenzseite
ausgerichtet ist, ziehen Sie die
Befestigungsschrauben nacheinander von
einem zum anderen Ende der FUhrung an.

Methode mit Verwendung einer Platte:
Montieren Sie eine Platte auf zwei
FUhrungswagen auf der Referenzschiene.
Befestigen Sie auf der Folgeschiene einen
FUhrungswagen lose an der Platte. Bringen
Sie dann eine Messuhr auf der Platte an und
legen Sie den Messflhler an der Seite des
FUhrungswagens der Folgeschiene an.
Bewegen Sie anschliessend die Platte von
einem zum anderen Ende und richten Sie die
Folgeschiene parallel zur Referenzschiene
aus. Ziehen Sie dann nacheinander die
Befestigungsschrauben.

info@mtoswiss.ch
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[11 Referenzschiene
[2] Folgeschiene
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Methode nach der Referenzschiene

Wenn die Referenzschiene korrekt installiert ist,
befestigen Sie eine Platte fest auf zwei
FUhrungswagen auf der Referenzschiene und
einen der beiden FUhrungswagen auf der
Folgeschiene. Bewegen Sie die Platte dann von
einem Ende der Schienen zum anderen und
ziehen Sie dabei die Montageschrauben der
Folgeschiene fest

Methode mit Hilfe einer Halterung

Legen Sie die Position der Folgeschiene mithilfe
einer speziellen Lehre fest.

Ziehen Sie die Montageschrauben mit dem
angegebenen Drehmoment an

1.5.4. Montage der Filihrungsschiene ohne Anschlagkante und ohne Klemmung

Um die Parallelitdt von Referenz- und Folgeschiene auch ohne Anschlagkante auf der
Referenzseite zu gewahrleisten, wird die folgende Schienenmontagemethode empfohlen.
Die Montage der FUhrungswagen ist die gleiche wie oben beschrieben

v
v
|2 ” | /

8 ®
li

11 )

13 Folgeschiene

2 Schlitten

3 Laufiwagen- Klemmschraube
4) Referenzschiene

) Maschinenbett

Ausrichten an einer provisorischen
Anschlagkante

Zwei FUhrungswagen eng beieinander mit einer
Platte verbinden. Zur Ausrichtung der Schiene
von einem zum anderen Ende eine Kante am
Maschinenbett benutzen. Fihrungswagen zur
Prufung bewegen und die
Befestigungsschrauben nacheinander mit dem
angegebenen Drehmoment anziehen

Methode mit Hilfe eines Lineals

Richten Sie die Schiene von einem Ende zum
anderen mithilfe einer Messuhr an einem Lineal
aus. Achten Sie darauf, die
Befestigungsschrauben nacheinander fest
anzuziehen.

Montage der Schiene an der Nebenfiihrungsseite
Die Montage der Folgeschiene entspricht der Montage ohne Druckschrauben.

www.mtoswiss.ch
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2. MTO - Linearfiihrung Klassifizierung

Wir sind bemUht, den Anforderungen und ServicebedUrfnissen der Kunden gerecht zu
werden, und bieten verschiedene Arten von FUhrungen an.

Wir bieten die H-Serie, die fUr CNC-Maschinen geeignet ist,

die E-Serie fur die Automatisierungsindustrie,

die R-Serie fur Anwendungen mit hoher Steifigkeit und

die Miniaturserie MN/MW fir medizinische Gerate und Halbleitetechnik.

Die Serien H und E wurden auch fur die High Technology - Industrie entwickelt, da sie sich
durch hohe Geschwindigkeit und leise Eigenschaften auszeichnet.

Typen und Serien
Tabelle 2.1 Typen und Serien

Quadratisch Flansch
Montage-

Serie héhe Belastung
Gewinde- Gewinde- gebohrtes Kombination
bohrung bohrung Loch
Schwerlast HH-CA
Hoch
Superschwere Last HH-HA
H
Schwerlast HL-CA HW-CA HW-CB HW-CC
Niedrig
Superschwere Last HL-HA HW-HA HW-HA HW-HC
Mittlere Last EH-SA EW-SA EW-SB EW-SC
E Niedrig
Schwerlast EH-CA EW-CA EW-CB EW-CC
Standard MN-M-C-O
MN -
Lang MN-M-H-O
Standard MW-M-C-O
MW -
Lang MW-M-H-0O
Schwerlast HH-CA
Hoch
Superschwere Last HH-HA
QH
Schwerlast - QHW-CA QHW-CB QHW-CC
Niedrig
Superschwere Last - QHW-HA QHW-HB QHW-HC
Mittlere Last QEH-SA QEW-SA QEW-SB
QE Niedrig
Schwerlast QEH-CA QEW-CA QEW-CB
Schwerlast RH-CA
Hoch
Superschwere Last RH-HA
R
Schwerlast RL-CA RW-CC
Superschwere Last RL-AH RW-HC

MTO & Co. AG
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2.1. H-Serie - Schwerlast-Kugelumlaufschienenfiihrungen

Die LinearfUhrungen der H-Serie mit vier Kugellaufbahnen sind fir hohe Lasten und
Steifigkeiten ausgelegt.

Durch die 45°-Anordnung der Kugellaufbahnen kann die H-Serie Lasten aus allen
Richtungen gleichermasen aufnehmen.

Weiter sind sie selbstausrichtend, um Montagefehler auszugleichen.

So kédnnen die Linearfihrungen der H-Serie eine lange Lebensdauer mit hoher
Geschwindigkeit, hoher Genauigkeit und gleichmassiger linearer Bewegung erreichen.

2.1.1. Merkmale der H-Serie

Selbstausrichtende Fahigkeit

Die kreisbogenférmige Nut ist so konstruiert, dass die Kontaktpunkte in einem Winkel von
45 Grad angeordnet sind. Die H-Serie kann die meisten Montagefehler aufgrund von
Oberflachenunregelmassigkeiten ausgleichen und eine gleichmassige lineare Bewegung
durch die elastische Verformung der Walzpunkte und die Verschiebung der Kontaktpunkte
erreichen. Selbstausrichtung, hohe Genauigkeit und reibungsloser Betrieb kann durch einen
einfachen Einbau errecht werden.

Austauschbarkeit

Dank der prazisen Masskontrolle kann die Masstoleranz der H-Serie in einem vernlnftigen
Bereich gehalten werden. Das bedeutet, dass alle Fihrungswagen und alle Schienen einer
bestimmten Serie unter Beibehaltung der Dimensionen zusammen verwendet werden
kédnnen. Eine zusatzliche Sicherung verhindert, dass die Kugeln herausfallen, wenn die
FUhrungswagen von der Schiene entfernt werden.

Hohe Steifigkeit in allen vier Richtungen

Aufgrund der vierreihigen Bauweise hat die Linearfihrung der H-Serie gleiche Tragzahlen
in radialer, gegenradialer und tangentialen Richtungen. Darlber hinaus bietet die
kreisbogenférmige Nut eine grosse Kontaktbreite zwischen den Kugeln und der
Rillenlaufbahn, was grosse zulassige Belastungen und hohe Steifigkeit erméglicht.

2.1.2. Konstruktion der H-Serie

Filhrungswagen verschiusskappe Rollendes Umlaufsystem:
- y FUuhrungswagen, Schiene, Endkappe und
unrungsschiens Halterung

Schmierungssystem:
Schmiernippel und Rohrverbindung

Staubschutzsystem:

—— Bodencdichtung Enddichtung, Bodendichtung,
Verschlusskappe, Doppeldichtungen und
Abstreifer

info@mtoswiss.ch
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2.1.3. Modellnummer der H-Serie

Die FUhrungseinheiten der H-Serie lassen sich in nicht austauschbare und austauschbare
Typen unterteilen. Die Grdssen sind identisch. Der einzige Unterschied zwischen den
beiden Typen besteht darin, dass bei den austauschbaren Typen die Fihrungswagen und
Schienen frei ausgetauscht werden kénnen und ihre Genauigkeit kann bis zur Klasse P
reichen. Die Modellnummer der H-Serie enthalt die Grdsse, den Typ, die Genauigkeitsklasse,
Vorspannungsklasse, usw.

Nicht austauschbarer Typ

|H|w|2s|c|A|E|2]|R[1600] E[zA[ P[]+ ] DDE2RC |
H-Serie RC: Verstarkte Kappe
Ausfihrung ——— E2: Langzeit-Schmiereinheit
W: Flansch - Wagen SE: Stahlumlenkung
H: Hoher Block-Wagen 2
L: Niedriger Block-Wagen Staubschutz

Anz. Schienen pro Achsensatz'

Modellgrésse

Prazisions-Code:
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 C, H, P, SP, UP
Lasttyp
C: Schwerlast ——Vorspannungskennung: ZO0, ZA, ZB

H: Superschwerlast

E: Spezialschiene
FUhrungswagen - Befestigung —— nichts: Standardschiene
A: von oben

B: von unten

C: von oben oder unten

Lange der FUhrungsschiene (mm)

FUhrungsschienen-Befestigung
R: von oben
T: von unten

E: Spezial- Fihrungswagen
nichts: Standard-FlUhrungswagen

Anmerkung: 1. Die réomischen Ziffern driicken die
entsprechende Anzahl von Schienen aus

2. Kein Symbol bedeutet Standardschutz
(Enddichtung und Bodendichtung).
ZZ: Enddichtung, Bodendichtung und Abstreifer
KK: Doppelte Dichtungen, Bodendichtung und Abstreifer.
DD: Doppelte Dichtungen und Bodendichtung

Anz. Fihrungswagen pro Schiene

3. Der Fuhrungswagentyp HL ist die Flachbauweise von HH
(quadratischer Typ), die Einbauhdhe ist dieselbe
wie bei HW (Flanschtyp) bei gleicher Grosse.

Austauschbarer Typ

o Modellnummer des H-FUhrungswagens
|[H|w|2s[c|A|E|za| P |+ |zzE2]|

H-Serie E2: Langzeit-Schmiereinheit
. SE: Stahlumlenkung

Ausfuhrung

W: Flansch - Wagen Staubschutz?

H: Hoher Block-Wagen o

L: Niedriger Block-Wagen Préazisions-Code: C, H, P,

Modellgrésse Vorspannungskennung: Z0, ZA, ZB

15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 E: Spezialschiene

nichts: Standardschiene
FUhrungswagen - Befestigung
A: von oben, B: von unten

C: von oben oder unten

Lasttyp
C: Schwerlast
H: Superschwerlast

o Modellnummer der H-Schiene

|H|R |25/ R[1200] E [P |+ | RC |

H-Serie
Austauschbare Schiene

RC: Verstarkte Kappe

Modellgrésse ——Prazisions-Code: C, H, P

15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 E: Spezialschiene
Fuhrungsschienen-Befestigung nichts: Standardschiene

R: von oben, T:von unten Ldnge der FUhrungsschiene (mm)

H-SERIE MTO & Co. AG

2.1.4. Typen

Flihrungswagen-Ausfiihrungen

Wir bieten Flansch- und Block-FUhrungswagen flr die Schienenflhrung an.
Durch die geringe Bauhdhe und die gréossere Montageflache eignen sich Flansch-
FUhrungswagen besser flr grosse Lasten.

21.41. FUhrungswagen- Ausfihrungen

Hoéhe Schienen-
- Typ Model Aufbau (mm) lange (mm) Hauptanwendung

28 100 .
o Maschinenzentren
HH-CA ! ! o NC-Drehmaschinen
HH-HA o Schleifmaschinen
§ 90 4000 o Prazisionsfrasmaschinen
=] o Schwere Schneidmaschinen
g o Automatisierungstechnik
g o Transporttechnik
o 24 100 o Messgerate
HL-CA . !
HL-HA
90 4000 o Geréte, die eine hohe
Prazisionsgenauigkeit
erfordern
24 100
HW-CA ! !
HW-HA
90 4000
= 24 100
§ HW-CB . .
~ HW-HB
- 90 4000
24 100
HW-CC ! |
HW-HC
90 4000

Fiithrungsschienen-Ausfiihrungen
Neben Flihrungsschienen mit Standard-Befestigung von oben bieten wir auch Schienen zur
Befestigung von unten an.

Tabelle 2.1.2. Schienentypen
Montage von oben Montage von unten

www.mtoswiss.ch
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2.1.5. Genauigkeit

Die Genauigkeit der H-Reihe kann wie folgt in

5 Klassen klassifiziert werden

Normal (C), Hoch (H), Prazision (P),
Superprazision (SP), Ultraprazision (UP),
Bitte wahlen Sie die Klasse anhand der
Genauigkeit der verwendeten Gerate..

Genauigkeit von nicht austauschbaren Linearfiihrungseinheiten

Tabelle 2.1.3 Genauigkeitsstandards

Artikel

Prazisionsklassen

Masstoleranz der Héhe H

Masstoleranz der Breite N

Variation der Hohe H

Variation der Breite N

Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A

Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B

Tabelle 2.1.4 Genauigkeitsstandards

Artikel

Prazisionsklassen

Masstoleranz der H6he H

Masstoleranz der Breite N

Variation der Hoéhe H

Variation der Breite N

Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A

Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B

www.mtoswiss.ch
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Einheit: mm

Ultra-
prazision
(UP)
0
- 0.008
0]
- 0.008

0.003

0.003

Einheit: mm

H - 15, 20

Normal Hoch Prézision z:l'al'ozei;on

© (H) (P) (SP)

. - °°° Cc)).os -Oo.o15

. - °°° B 3.03 - %.015

0.02 0.01 0.006 0.004

0.02 0.01 0.006 0.004
Siehe Tabelle 2.1.7
Siehe Tabelle 2.1.7

H - 25, 30, 35

Normal Hoch
©) (H)

Prazision
P)
()

L ON| +0.04

- 0.04
(0]

+ 0.1 + 0.04

0.02 0.015

0.03 0.015

- 0.04
0.007

0.007

Super-
prazision
(SP)

0
-0.02

(0]
- 0.02

0.005

0.005

Siehe Tabelle 2.1.7

Siehe Tabelle 2.1.7

info@mtoswiss.ch

Ultra-
prazision
(UP)

(0]
- 0.01

(0]
- 0.01

0.003

0.003

Tabelle 2.1.5 Genauigkeitsstandards

Artikel

Prazisionsklassen

Masstoleranz der Héhe H

Masstoleranz der Breite N

Variation der H6he H

Variation der Breite N

Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A

Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B

Tabelle 2.1.6 Genauigkeitsstandards

Artikel

Prézisionsklassen

Masstoleranz der H6he H

Masstoleranz der Breite N

Variation der Hohe H

Variation der Breite N

Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B

Genauigkeit der Laufparallelitat
Tabelle 2.1.7 Genauigkeit der Laufparallelitat

Schienenldange (mm) SR

C H

- 100 12 7

100 - 200 14 9
200 - 300 15 10
300 - 500 17 12
500 - 700 20 13
700 - 900 22 15
900 - T'100 24 16
1100 - 1500 26 18
1500 - 7900 28 20
1900 -2’500 31 22
2’500 - 3’100 33 25
3’100 - 3’600 36 27
3’600 - 4000 37 28

www.mtoswiss.ch

H - 45, 55

Normal
©)

+ 01
L ON|
0.03

0.03

H - 65

Normal
(%9}
+ 0.1

=01
0.03
0.03

O© 0 N O U N N T

_._._‘_.
N mw =

Hoch
(H)

* 0.05
+ 0.04
0.015

0.02

H-SERIE MTO & Co. AG

Einheit: mm

Prazision
P)

(0]
- 0.0025

o)
- 0.0025

0.007

0.01

Siehe Tabelle 2.1.7

Siehe Tabelle 2.1.7

Hoch
(H)
+ 0.07

+ 0.07
0.02
0.025

Einheit: mm

Prazision
P)
0
- 0.0035
0

- 0.0035
0.01

0.015

Siehe Tabelle 2.1.7

Siehe Tabelle 2.1.7

OO\lmU'I-b(.N(NI\)I\)%

o a4 4
au N — O
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2.1.6. Vorspahnung
Definition

Jede Linearfihrung kann Uber die

Kugelgrdsse vorgespannt werden. Die
Kurve zeigt, dass sich die Steifigkeit bei

hoher Vorspannung verdoppelt.

Die Linearfihrungen der H-Serie bietet

drei Standardvorspannungen flr
verschiedene Anwendungen und
Bedingungen

Vorspannungsklassen

Klasse Code Vor-
spannung

Leichte Z0 0 -~ 0.02C

Vorspannung

Mittlere A 0.05 ~

Vorspannung 0.07C

Schwere 7B 0.10 ~ 0.12C

Vorspannung

Klasse

Vorspannungs- 70, ZA

klasse

Bunwiopas, syssnse|s

H-SERIE MTO & Co. AG

Z0
elastische Verformung
ohne Vorspannung

il 5|
elastische Yerformung
mit hoher Yarspannung

Bedingungen

Bestimmte
Belastungsrichtung
geringer Aufprall,
geringe Nacharbeit
erforderlich

Hohe Prézision
erforderlich

hohe Steifigkeit
erforderlich,

mit Vibrationen und
Stdssen

Austauschbare Fiihrungsschienen

Betriebslast

Anwendungsbeispiele

Transportgerate, automatische
Verpackungsmaschinen,

X-Y-Achsen flr Industriemaschinen
Schweissmaschinen, Schweissgerate

Bearbeitungszentren, Z-Achsen fbei
Industriemaschinen, EDM, NC-
Drehmaschinen,
Prazisions-X-Y-Tische, Messgerate

Bearbeitungszentren,
Schleifmaschinen, NC- Drehmaschinen,
horizontale und vertikale
Frasmaschinen,

Z-Achse von Werkzeugmaschinen,
Hochleistungsschneidmaschinen

Nicht austauschbare Schiene

Z0, ZA, ZB

Hinweis: Das "C" in der Spalte flr die Vorspannung bezeichnet die dynamische Tragzahl.

2.1.7. Schmierung

Schmiernippel

L

T
|I!‘ Hi5

M4x0.7P/ =

www.mtoswiss.ch

H20
H25
H3o
H35

H20
H25
H30
H35

H45
HS5
H65

! H45

! ‘ H55
PT 1/8 /dI'IL Hes
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Einbauort

H-SERIE MTO & Co. AG

Standardmassig wird der Schmiernippel an beiden Enden des FUhrungswagens
angebracht, er kann aber auch an jeder Seite des Fihrungswagens montiert werden.
FUr den seitlichen Einbau empfehlen wir, den Nippel auf der Nicht-Referenzseite zu
montieren, andernfalls wenden Sie sich bitte an uns.

Es ist mdglich, die Schmierung mit Hilfe des Olanschlusses durchzufthren.

Tabelle 2.1.9

Grosse

H15
H20
H25
H30
H35
H45
H55
H65

0O-Ringgrdsse und max. zuldssige Tiefe fUr das Einstechen

O-Ring
do (mm) W (mm)
2.5+0.15 1.5+0.15
4.5+£0.15 1.5+0.15
4.5+0.15 1.5+0.15
4.5+£0.15 1.5+£0.15
4.5+£0.15 1.5+0.15
4.5+0.15 1.5+0.15
4.5+£0.15 1.5+£0.15
4.5+£0.15 1.5+£0.15

Olloch oben:

max.

zuldssige
Einstichtiefe

T _(mm)

max

3.75
5.7
5.8
6.3
8.8
8.2
1.8

10.8

Schmierstoffmenge fiir einen mit Fett gefiiliten Fiihrungswagen
Die Schmierstoffmenge fUr einen mit Fett geflllten FUhrungswagen

Tabelle 2.1.10

Grosse

H15

H20
H25
H30

Schwere Last
(cm?)
1

2
5
7

Superschwerlast

(cm?®)

o O W

Haufigkeit des Nachfiillens
Kontrollieren Sie das Schmierfett alle 100 km oder alle 3-6 Monate

www.mtoswiss.ch

Grosse

H35

H45
H55
H65

Schwere Last
(cm?)

10

17

26

50

info@mtoswiss.ch

Superschwerlast
(cm?®)
12

21
33
61
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Olnachfiillmenge

Tabelle 211
Grosse :lca::;ﬁl:)menge Grosse :l::\l;;:l:renge
H15 0.2 H35 0.3
H20 0.2 H45 0.4
H25 0.3 H55 0.5
H30 0.3 H65 0.6

2.1.8. Staubdichtes Zubehor

Codes fiir staubdichtes Standardzubehor
Wenn folgendes Zubehdr bendtigt wird, geben Sie bitte den Code gefolgt von der
Modellnummer an.

Metallabstrelfar— S~ Enddichtung

kein Symbol: Stancardschutz (Enddichtung + Bodendichtung) ZZ (Encdichtung + Metallabstreifer + Badendichtung)

\Budan-

dichtung Metallabstreife

DO (Doppete Enddichtung + Bodendichtung) ki (Doppefte Enddichtung + Metallabstreifer + Bodendichtune)

Tabelle 2112 Einheit: mm

Gesamtlange des Fiihrungswagens (L)

Grésse SS 2z DD KK
H15C 60.5 64.1 65.5 69.1
H20C 76.7 80.3 82.5 86.1
H20H 91.4 95 97.2 100.8
H25C 84 87.6 90 93.6
H25H 104.6 108.2 110.6 14.2
H30C 98.4 102 104.6 108.2
H30H 121.4 125 127.6 131.2
H35C 1n2.4 16 118.8 122.4
H35H 138.2 141.8 144.6 148.2
H45C 137.4 141 145.4 149
H45H 169.2 172.8 177.2 180.8

www.mtoswiss.ch
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End- und Bodendichtung
Zur Verhinderung einer Verringerung der Lebensdauer durch das Eindringen von
Eisenspanen oder Staub in den FUhrungswagen.

Doppelte Dichtungen
Verbessert die Abstreifwirkung, Fremdkérper kdnnen vollstandig abgestreift werden

Tabelle 2.1.13 Abmessungen der Enddichtung

" Dicke (t1) " Dicke (t1)
Groésse Grésse
(mm) (mm)
H15 ES 3 H35 ES 3.2
H20 ES 3.5 H45 ES 4.5
H25 ES 3.5 H55 ES 4.5
H30 ES 3.2 H65 ES 6

Abstreifer
Der Abstreifer entfernt Hochtemperatur-Eisenspane und gréssere Fremdkorper

Tabelle 2.1.14 Abmessungen des Abstreifers

Grésse Dicke (t2) Grésse Dicke (t2)
(mm) (mm)

H15 SC 1.5 H35 SC 1.5

H20 SC 1.5 H45 SC 1.5

H25 SC 1.5 H55 SC 1.5

H30 SC 1.5 H65 SC 1.5

Obere Dichtung
Die obere Dichtung kann wirksam verhindern, dass Staub von der Oberflache der Schiene
oder der Gewindebohrung in das Innere des Fihrungswagens gelangt.

Schraubenkappen fiir
Schienenbefestigungslécher

LUcken werden zur Abdeckung der

Befestigungsldcher verwendet, um zu

verhindern, dass sich Spane oder andere f ' 1
Fremdkodrper in den Léchern zu verhindern. LT
Die Kappen liegen jeder Schienenverpackung '*.‘ /

bei.

Tabelle 2.1.15 Abmessungen der Schraubenkappen flr Schienenbefestigungslécher

Schienen- Schrauben- P Dicke (H) Schienen- Groésse der L Dicke (H)

grosse grosse TUEEEET () (mm) grosse Schraube messer (D) (mm)
(mm) (mm)

H15 M4 7.65 11 H35 1.5 14.25 3.3

H20 M5 9.65 2.2 H45 1.5 20.25 4.6

H25 M6 1n.2 2.5 H55 1.5 23.5 5.5

H30 M8 14.25 3.3 H65 1.5 26.6 5.5

info@mtoswiss.ch
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Codes fiir hochstaubdichtes Zubehoér

Wir entwickeln viele Arten von staubdichtem Zubehor fur verschiedene Anwendungen und

Arbeitsumgebungen, um Staub oder Schmutz zu vermeiden.
Wenn Sie das folgende Zubehér bendtigen, geben Sie bitte den Code gefolgt von der
Modellnummer an.

SN

obere Dichtung . ‘ obere Dichtung
] ‘
o
‘
s 2
\ untere g

Dichtung Dichtung

Enddichtung

2H (Enddichiung (staubsicht) + untera Dichtung {slaubdicht)

SH (Enddichlung (staubdich) + Unere Dichiung (staubricht) + Obere Dichtung) saere Oichlung + Abstandshatiar]

obere 5 -
Dichtung o .
Enddichtung
g i %fﬂ

b |l untere
¢ 4“ Iv Ahshndsh‘al\lernlcmung Lichiling
[ Abstreifar. bstandshalter
DH (doppelte Enddichtung (staubdicht) + untere Dichtung (staubdicht) KH (doppelta Enddichtung (hoch steubdicht)
 obere Dichlung) +untere Dichlung (hoch staubdicht) + obere Dichlung + Abstreiler]
Hinweis: 1. die verfligbaren Grossen fUr hochstaubdichtes Zubeho6r sind

HH20(C/H), 25(C/H), 30(C/H), 35(C/H) und 45C.
2. Der Wert der Reibungskraft erhéht sich um 0,6-1,2 kgf.

2.1.9. Reibung

Die Hochstwerte fUr den Widerstand pro Enddichtung sind in der Tabelle angegeben

Tabelle 2.1.16 Dichtungswiderstand

Grosse Widerstand N (kgf) Grosse Widerstand N (kgf)
H15 1¢0.) H35 3 (0.3
H20 1.7 (0.1 H45 4 (0.41)
H25 2 (0.2) H55 5 (0.51)
H30 2.6 (0.27) H65 6 (0.61)

2.1.10. Die Genauigkeitstoleranz der Montagefldache

Sobald die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflachen erfullt sind, werden die
hohe Genauigkeit, Steifigkeit und Lebensdauer der Profilschienenflihrungen der H-Serie
erreicht.

info@mtoswiss.ch

Grosse

H15

H20
H25
H30
H35
H45
H55
H65

Tabelle 2.18

Grosse

H15

H20
H25
H30
H35
H45
H55
H65

www.mtoswiss.ch

Tabelle 2.1.17 Max. Parallelitatstoleranz (P)

Vorspannungsklasse

Z0
25
25
30
40
50
60
70
80

Vorspannungsklasse

Z0
130
130
130
170
210
250
300
350

Schulterh6hen und Kantenrundungen
Ungenaue Schulterhéhen und
Verrundungen von Montageflachen
fUhren zu einer Abweichung in der
Genauigkeit und zur Beeintrachtigung
des abgeschragten Teils der Schiene
oder des FUhrungswagens. Solange die
empfohlenen Schulternéhen und
Verrundungen eingehalten werden,
sollten Montageungenauigkeiten
beseitigt werden.

ZA
18
20
22
30
5
40
50
60

Die Genauigkeitstoleranz der Bezugsflachenhdhe

Max. Toleranz der Referenzflachenhodhe (S1)

ZA
85
85
85
110
150
170
210

250

2.1.11. Vorsichtsmassnahmen fiir die Installation

Laufwagen

ZB

18

20
27
30
35
45
55

ZB
35
50
70
90
120
140
170

200

A

H-SERIE MTO & Co. AG

Die Parallelitatstoleranz der Bezugsflache (P)

info@mtoswiss.ch
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Tabelle 2119  Schulterhéhen und Kantenrundungen 2.1.12. Abmessungen fiir die H-Serie
Max. Radius der Max. Radius der Schulterhéhe Schulterhdhe Freiraum unter - -
. Verrundungen Verrundungen der Schiene des Fithrungs- dem Fiihrungs- (D) HH-CA / HH-HA
Grésse wagens wagen K,
r, (mm) r, (mm) E, (mm) E, (mm) H, (mm) o [ i
H15 0.5 0.5 3 4 4.3 P i +
H20 0.5 0.5 3.5 5 4.6 E &
H25 1.0 1 5 5 55 3 @ b
H30 1.0 1 5 5 6 — —
H35 1.0 1 6 6 7.5 a L
H45 1.0 1 8 8 9.5 i w Ke Lt
c
H55 1.5 1.5 10 10 13 \—E-’Jr% [ ]
| WE | = e
H65 1.5 1.5 10 10 15 '—J_ e s @h i 4= ¥ — 1 T
R | Pole,
x SS‘.'*"T% | M
@ I_I I_|J f ! % _,l|: I|
i : | ¥ T I T
I r
v We @d E
E E
Anzugsdrehmoment der Schrauben fiir den Einbau "
Das korrekte Anziehen der Schrauben hat einen erheblichen Einfluss auf die Genauigkeit Mr M o
des Einbaus der Linearfiihrung. Die folgenden Anzugsdrehmomente flr verschiedene 1\ o =2

Schraubengrdssen werden empfohlen. ﬁ in T
(%) B

Tabelle 2.1.20 Anzugsdrehmoments

- - Montage- Statischer f
Drehmoment N cm (kgf Cm) Modell Monta(ge-) v:es )" ?er )" i buf:.‘zen _I:'Ya"g '?r‘:g‘- Drehmoment it
3 3 masse (mm; mm, mm; r "
Grosse  Grosse der Schraube e Schiene 72N zahl Mg Mp My Wagen schiene
A e H H N W B B C L L K K G Md T H, H, WRHR D h d P E (mm) C(kN)Ce(kN) kN-mkN-mkN-m kg kg/m
Eisen Guss Aluminium HHISCA 28 43 95 34 26 4 26 394 614 10 48553 M4ax5 6 79577 15 15 75 53 45 60 20 M4xi6 147 2347 012 010 010 = 018 145
H15 M4 x O.7P x 16L 392 (40) 274 (28) 206 (21) ::zgﬁi 30 46 12 44 32 6 zz :(5)'2 ;Zz 1122‘265 6 12 M5x6 8 6 6 20 175 95 85 6 60 20 MS5xI6 322717 ij'gz gé; g'ig gig 2‘;2 2.21
H20 M5 x 0.8P x 161 883 (90 441 (45 ::izﬁi 0 55 125 48 35 65 ;2 7286 108:6 ::; 6 12 M6x85 8 10 9 23 22 N 9 7 60 20 M6x20 i:'z 2;’23 g:f-, g‘;? g'ii g‘:; 321
X O X ( ) 588 (60) (45) HH30CA 40 |70 974 2025 485 7187 066 053 053 088
Hhsoma 95 6 16 80 40 10 oo i ygs © (12 M8XI0 85 95138 28 26 14 12 9 80 20 MBX2S . oo (ooigon (o0 e 4.47
H25 M6 x TP x 20L 1373 (140) 921 (94) 686 (70) HH35CA 50 |80 124 206 646 9388 116 081 081 145
HHzsha 55 75 18700 S0 10 Do oo ze0 o 7 12 MBXI2 102 16 196 34 29 14 12 9 80 20 MBX25 oo . oasa0ig 6.30
H30 M8 x 1.25P x 25L 3041 (310) 2010 (205) 1470 (150) HH45CA 60 |97 139.4 23 103.8 [146.71 1.98 155 155 | 273
Whasha 70 (95205186 60 13 oo L, sgg 10 129 MIOXI7 (16 185305 45 38 20 17 14 105 225 MI2X35 . oo o o meg o oo aa 10.41
H35 M8 x 1.25P x 25L 3041 (310) 2010 (205) 1470 (150) HHSSCA | oo ho0 75 mas 75 177 16672735 [ o s 22 99 53 44 25 20 16 120 30 Maxas 1532 2123 369 264 264 [ 417 1508
HH55HA 95 155.8 204.8 36.4 184.9 276.23 4.88 457 457 | 549
H45 M12 x 1.75P x 35L 11772 (1200) 7840 (800) 5880 (600) HHBSCA o) 115 315 126 76 125 /O 14220021451, ) g 1600 25 15 15 63 53 26 22 18 150 35 MiexS0 --- 20448 6.65 427 4.27 | 700 2118
HHE5HA 120 203.6 259.6 47.8 277.8 42017 9.38 738 738  9.82
H55 M14 x 2P x 45L 15696 (1600) 10500 (1100) 7840 (800)
H65 M16 x 2P x 50L 19620 (2000) 13100 (1350) 9800 (1000)
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(2) HL-CA / HL-HA (3) HWCA / HW-HA

e
e

3
I

. D D
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W F, Ly
d'””'_‘*x\\a c
T T =
[ ]
-l an 5| i i
Lh E 2 e »
T . = : r— :
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Montage- Statischer . Montage Statischer N
Modell Nr.  Montage- des A der bolzen ?’;’; .?::;'_ Drehmoment Gewicht Montage- A des Fiihr Abm. der Fiihrungsschiene -bolzen gryar; .?::;‘_ Drehmoment Gewlcht
masse (mm) (mm) (mm) s:lf\lllerne zahl zahl MR Mp My Wagen Schiene M::.ell =BG N (mm> Sc:i)(:ne cill | el | Bl f Dl | By [OEREfsEiione
5 B kN- kN- kN-
HH N W B B C L L K K. G MxI T H, H; Wg Hp D h d P E (mm) C(kN) Co(kN) ": kN-m kr: kg  kg/m HH N WBBC L L K K 6 M T T, H H Wp HR D h d P E (mm) CKkN)CukN) " = "% ° " kg kg/m
HLISCA 24 43 95 34 26 4 26 394 614 10 485 53 M4xs 6 795 77 15 15 75 53 45 60 20 M4xi6 147 2347 012 010 010 014 145 HWISCA 24 43 16 47 38 45 30 394 614 8 485 53 M5 6 89 395 37 15 15 75 53 45 60 20 M4xl6 147 2347 012 010 010 017 145
HW20CA 505 775 1025 211 69.68 0.27 020 020 0.40
ST (eee e SR - G - B BV e B B e . . 4.9 ISR 02 SRR O RN 30 46 215 63 53 5 40 6 12 M6 8 10 6 6 20 1759 95 85 6 60 20 Msxi6 221
e - X - HW20HA 652 922 17.6 327 47.96 035 0.35 0.35 052
HL25HA 50 786 104.6 185 422 6907 056 057 057 0.57
HW25CA 58 84 107 249 5282 042 0.33 033 059
HL30CA 40 70 974 2025 485 7187 066 053 053 078 36 5.5 235 70 57 6.5 45 6 12 M8 8 14 6 5 23 22 M 9 7 60 20 M6x20 3.21
42 6 16 60 40 10 6 12 M8x10 85 95 138 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47 HW25HA 786 104.6 21 422 69.07 0.56 0.57 0.57 0.80
HL30HA 60 93 1204 2175 586 9399 0.88 092 0.92 103
HW30CA 70 974 1425 485 87.87 0.66 0.53 053 1.09
HL35CA 50 80 1124 206 646 9388 116 081 081 114 42 6 31 90 72 9 52 6 12 MO 835 16 65 108 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
48 75 18 70 50 10 7 12 M8x12 102 16 196 34 29 14 12 9 80 20  M8x25 6.30 HW30HA 93 120.4 2575 586 9399 0.88 092 0.92 144
HL35HA 72 1058 1382 225 779 12277 154 140 140 152
HW35CA 80 1124 146 646 9388 116 081 081 156
HL45CA 60 97 1394 23 103.8 146.71 198 155 155 208 48 75 33 100 82 9 62 7 12 Mio 101 18 9 126 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.3
60 9.5 205 86 60 13 10 129 MIOx17 16 185 305 45 38 20 17 14 105 22.5 MI2X35 10.41 HW35HA 1058 1382 275 779 12277 1154 140 140 206
HL45HA 80 1288 1712 289 1253 19185 2.63 2.68 2.68 275 e ol o B P e BB s BB 200
60 9.5 37.51 120 100 10 80 10 129 M2 151 22 85 205 45 38 20 17 14 105 225 MI2x35 10.41
HL55CA 75 177 166.7 27.35 1532 | 21123 3.69 2.64 264 3.25
70 113 235 100 75 125 1 129 Mi2xi8 175 22 |29 53 44 23 20 16 120 30 Midx45 15.08 R . 72 S i %185 B 265 Rl 369
LSRR 95| R 204 R 1849 EHEE 4-6° Nl 4> e HWS55CA 17.7 166.71 17.35 1532 21123 369 264 264 452
o 70 13 4351140 116 12 95 N 129 M4 17252 265 12 19 53 44 23 20 16 120 30 Mi4x4s 15.08
Anmerkung: Tkgf = 981N HWS55HA 155.8 204.8 36.4 184.9 27623 4.88 457 4.57 5.96
HW65CA 144.2 200.2 231 2132 287.48 6.65 427 427 917
90 15 53.51170 142 14 110 14 129 M6 25 375 15 15 63 53 26 22 18 150 35 MI6X50 2118
HW65HA 2036 259.6 58.8 2778 42017 9.38 7.38 7.38 1289

Anmerkung: 1kgf = 9,81 N
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(4) HW-CB / HW-HB (5) HW-CC / HW-HC
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Statischer . Statischer .
Montage- des Fii (mm) A der :;:::‘9:_‘; .I:r‘;“g' 15_::;'_ Drehmoment CamiEs Modell Nr.  Montage- des Fii (mm) A der :;:;:gf?i-r '?'r‘:; _?::;‘_ Drehmoment CoTitEiE
M!:ﬁell masse (mm) (mm) Schiene  zahl zahl | My  Ms My Wagen Schiene masse (mm) (mm) Schiene  zahl  zahl Mz M, My Wagen Schiene
H H, N w B B C L, L Ky K. G M T T H, H: Wgr Hgp D h d P E (mm) C(kN) Co(kN) kN-m kN-m kN-m kg ka/m H H, N w B B, C L, L Ky Kz G M T T H: Hi: Wgp Hp D h d P E (mm) C(kN) Co(kN) kN-m kN-m kN-m kg ka/m
HWI5CB 24 43 16 47 38 45 30 394 614 8 485 53 @45 6 695395 37 15 15 75 53 45 60 20 M4x16 147 2347 012 010 010 017 = 145 HWISCC 24 43 16 47 38 4530 394 614 8 48553 M5 6 89 395 37 15 15 755345 60 20 M4xl6 147 2347 012 010 010 017 = 145
HW20CB 505 775 10.25 271 36.68 0.27 0.20 020 0.40 Hw20CcC 505 775 1025 271 36.68 027 020 020 0.4
3046 215 63 53 5 40 6 12 ©6 8 95 6 6 20175 95 85 6 60 20 MS5x16 221 30 46 215 63 53 5 40 6 12 M6 8 10 6 6 20 1759585 6 60 20 M5x16 2.21
HW20HB 652 922 17.6 327 47.96 0.35 0.35 0.35 052 HW20HC 652 922 176 327 47.96 035 035 035 0.52
HW25CB 58 84 107 349 5282 042 0.33 033 0.59 HwW25CC 58 84 107 349 5282 042 033 033 0.59
36 55 235 70 57 6.5 45 6 12 @7 8 10 6 5 23 22 M 9 7 60 20 M6x20 3.21 36 55 235 70 57 6.5 45 6 12 M8 8 14 6 5 23 22 M 9 7 60 20 M6x20 321
HW25HB 78.6 1046 21 422 69.07 056 0.57 057 0.80 HW25HC 786 104.6 21 422 6907 056 057 057 080
HW30CB 70 974 14.25 485 7187 0.6 0.53 0.53 109 HW30CC 70 974 14.25 485 7187 066 053 053 109
42 31 90 72 9 52 6 12 ©9 85 10 65 108 28 36 14 12 9 80 20 M8x25 4.47 42 6 31 90 72 9 52 6 12 MIO 85 16 65 108 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
HW30HB 93 1204 2575 58.6 9399 0.88 0.92 0.92 144 HW30HC 93 1204 2575 586 9399 088 092 092 144
HW35CB 80 1124 146 646 93.88 116 0.81 0.81 156 HW35CC 80 M24 146 646 9388 116 081 081 156
48 7.5 33 100 82 9 62 7 12 @9 101 13 9 126 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.3 48 75 33 100 82 9 62 7 12 MIO 101 18 = 9 126 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
HW35HB 105.8 138.2 275 77.9 12277 154 140 1.40 2.06 HW35HC 105.8 1382 275 779 12277 154 140 140 206
HW45CB 97 1394 13 103.8 146.71 198 155 155 279 Hw45cc 97 1394 13 103.8 14671 198 155 155 279
60 9.5 37.51 120 100 10 80 10 129 @1 151 15 85 205 45 38 20 17 14 105 22.5 Mi12x35 10.41 60 9.5 375 120 100 10 80 10 129 M2 151 22 85 205 45 38 20 17 14 105 225 Mi2x35 10.41
HW45HB 128.8 1712 289 125.3 191.85 2.63 2.68 2.68 3.69 HW45HC 1288 1712 289 1253 191.85 2.63 268 238 3.69
HW55CB 177 166.7 1735 153.2 21123 3.69 2.64 264 4.52 HWS55CC Nn7.7 1667 17.35 1532 21123 369 2.64 264 4.52
70 13 4.51 140 16 12 95 N 129 @14 175 17 12 19 53 44 23 20 16 120 30 Mi4x45 15.08 70 13 435140 16 12 95 1 129 M4 175 265 12 19 53 44 23 20 16 120 30 Mi4x45 15.08
HWS55HB 155.8 204.8 36.4 1849 276.23 4.88 457 457 596 HWS55HC 155.8 204.8 36.4 1849 276.23 4.88 4.57 457 596
HW65CB 144.2 200.2 231 2132 287.48 6.65 427 427 917 HW65CC 144.2 200.2 231 213.2 287.48 6.65 4.27 427 917
90 15 53.51 170 142 14 10 14 129 @16 25 23 15 15 63 53 26 22 18 150 35 MI6X50 2118 90 15 535 170 142 14 110 14 129 M6 25 375 15 15 63 53 26 22 18 150 35 MI6x50 2118
HWG65HB 206.6 259.6 52.8 277.8 42017 9.38 7.38 7.38 12.89 HW65HC 206.6 259.6 528 2778 42017 9.38 738 7.38 12.89
Anmerkung: 1kgf = 9,81 N Anmerkung: 1kgf = 9,81 N
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E-SERIE MTO & Co. AG

(6) Abmessungen fur HR-T (Schienenmontage von unten)

Modell Nr.

HR15T

HR20T
HR25T
HR30T
HR35T
HR45T
HR55T
HR65T

Abmessungen der Fiihrungsschienen (mm)

7 : :
I / { h '}!'?
% ; ///‘ i =E
| P | |
Gewicht
S h P E (kg/m)
M5x0.8P 8 60 20 1.48
M6x1P 10 60 20 2.29
M6x1P 12 60 20 3.35
M8x1.25P 15 80 20 4.67
M8x1.25P 17 80 20 6.51
MI12x1.75P 24 105 225 10.87
M14x2P 24 120 30 15.67
M20x2.5P 30 150 35 21.73

2.2. E-Serie - Niedrigprofil-Kugelumlauffiihrung
2.2.1. Merkmale der E-Serie

Das Design der E-Serie bietet ein niedriges Profil, eine hohe Tragfahigkeit und eine hohe
Steifigkeit. Es zeichnet sich ausserdem durch eine gleiche Tragfahigkeit in allen vier
Richtungen und eine selbstausrichtende Fahigkeit aus, um Installationsfehler zu
absorbieren, was héhere Genauigkeiten erméglicht. Durch die geringere Bauhdhe und die
kUrzere Lange eignet sich die E-Serie ausserdem besser flr
Hochgeschwindigkeitsmaschinen und Anwendungen mit begrenztem Platzangebot Die
Halterung ist so konzipiert, dass die Kugeln im FUhrungswagen gehalten werden, auch
wenn dieser von der Schiene entfernt wird.

2.2.2. Konstruktion der E-Serie

Yerschlusskappe

achiene

o Rollendes Umlaufsystem: FUhrungswagen, Schiene, Endkappe und Halterung
o Schmierungssystem: Schmiernippel und Rohrleitungsverbindung
o Staubschutzsystem: Enddichtung, Bodendichtung, Kappe und Abstreifer

www.mtoswiss.ch www.mtoswiss.ch
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E-SERIE

2.2.3. Modellnummer der E-Serie

Die LinearfUhrungen der E-Serie werden in nicht austauschbare und austauschbare Typen
unterteilt. Die Grossen dieser beiden Typen sind identisch. Der Hauptunterschied besteht
darin, dass die austauschbaren FUhrungswagen und Schienen frei ausgetauscht werden
kédnnen und die Genauigkeit der P-Klasse beibehalten werden kann. Aufgrund der strengen
Masskontrolle sind die austauschbaren Linearfihrungen eine gute Wahl, wenn die Schienen
nicht an eine Achse angepasst werden mussen. Die Modelnummer der E-Serie
kennzeichnet die Grosse, den Typ, die Genauigkeitsklasse, die Vorspannungsklasse usw

Nicht austauschbarer Typ

|E|lw|2s[c|A|E[2][R][1600] E[zA| P | il [ + | KKIE2IRC |

E-Serie

RC: Verstarkte Kappe
Ausflhrung

W: Flansch - Fihrungswagen
H: Block-FUhrungswagen

E2: Langzeit-Schmiereinhe
SE: Stahlumlenkung

Modellgrésse —— | Staubschutz?
15, 20, 25, 30, 35

Anz. Schienen pro Achsensatz’

Lasttyp L Pprazisions-Code: C, H, P, SP, UP
C: Schwerlast
H: mittlere Last ———Vorspannungskennung: ZO, ZA, ZB

FUhrungswagen - Befestigung
A: von oben
B: von unten

E: Spezialschiene
ohne: Standardschiene

Lange der FUhrungsschiene (mm)

E: Spezial- Fihrungswagen
nichts: Standard-FUhrungswagen

FUhrungsschienen-Befestigung
R: von oben

Anz. der Fihrungswagen pro Schiene—— | T: von unten

Anmerkung: 1. Die rébmischen Ziffern werden verwendet, um die Anzahl der in einer
Achse verwendeten zusammenpassenden Schienen anzuzeigen.
Wenn eine einzelne Schiene in einer Achse verwendet wird, wird kein
Symbol angezeigt.

2. Kein Symbol bedeutet Standardschutz
(Enddichtung und Bodendichtung).
ZZ: Enddichtung, Bodendichtung und Abstreifer

KK: Doppelte Dichtungen, Bodendichtung und Abstreifer.
DD: Doppelte Dichtungen und Bodendichtung

Austauschbarer Typ

o Modellnummer des E-FUhrungswagens
|E|w|2s|c|A|E|za| P |+ |zzE2 ]|

E-Serie E2: Langzeit-Schmiereinheit
SE: Stahlumlenkung

Ausflhrung

W: Flansch - Fiihrungswagen L Staubschutz?

H: Block - Fuhrungswagen Prézisions-Code: C, H, P

. Vorspannungskennung: ZO, ZA, ZB
Modellgrésse

15, 20, 25, 30, 35 E: Spezialschiene

ohne: Standardschiene
FUhrungswagen - Befestigung
A: von oben, B: von unten,

C: von oben oder unten

Lasttyp
C: Schwerlast
S: mittlere Last

MTO & Co. AG
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o Modellnummer des E-Schiene

E-Serie

MTO & Co. AG

|E|R[25| R [1240| E

[P+ ]Re]

Austauschbare Schiene

Modellgrésse

15, 20, 25, 30, 35

FUhrungsschienen-Befestigung
R/U: von oben, T: von unten

2.2.4. Typen

Fiihrungswagentypen

RC: Verstarkte Kappe

Prazisions-Code: C, H, P

E: Spezialschiene

nichts: Standardschiene

Lange der FUhrungsschiene (mm)

Wir bieten zwei Arten von Linearfihrungen an: Flansch- und VierkantfGhrungen

Tabelle 2.2.1.. FUhrungswagentypen

Typ Model

{=

[%)

@

= EH-SA

] EH-CA

(]

=

o
EW-SA
EW-CA

i=

[%]

(7]

c

K]

[TH
EW-SB
EW-CB

Schienentypen

Hohe

Form (mm)

24

48

24

48

24

90

Schienen-

ldnge Hauptanwendung
(mm)

100 o Automatisierungstechnik
o Transporttechnik

o Halbleitertechnik

4000 g Prazisionsmessgerate

100

4000

100

4000

Neben den Standardschienen flr die obere Montage bieten wir auch Schienen fir die

untere Montage an

Montage von oben

www.mtoswiss.ch

Tabelle 2.2.2. Schienentypen

Montage von unten
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2.2.5. Genauigkeit

Die Genauigkeit der E-Serie kann in folgende

5 Klassen eingeteilt werden:
Normal(C), Hoch(H), Prazision(P),
SuperPrazision(SP), und Ultraprazision(UP).

Wahlen Sie die Klasse anhand der
Genauigkeit der ausgewahlten Geréate.

E-SERIE MTO & Co. AG

Genauigkeit von nicht austauschbaren Linearfiihrungseinheiten

Tabelle 2.2.3. Genauigkeitsstandarts

Artikel

Prazisionsklassen

Masstoleranz der Héhe H

Masstoleranz der Breite N

Variation der Hohe H

Variation der Breite N

Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A

Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B

Tabelle 2.2.4.  Genauigkeitsstandarts

Artikel

Prazisionsklassen

Masstoleranz der H6he H

Masstoleranz der Breite N

Variation der Hohe H

Variation der Breite N

Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A

Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B

www.mtoswiss.ch

Prazision
P)

(0]
- 0.03

(0]
- 0.03

0.006

0.006

Einheit: mm

Super-
prazision
(SP)

0
- 0.015

(0]
- 0.015

0.004

0.004

Siehe Tabelle 2.2.7

Siehe Tabelle 2.2.7

E - 15, 20
Normal Hoch
© (H)

+ 0.1 * 0.03
+ 0.1 *+ 0.03
0.02 0.01
0.02 0.01

E - 25, 30, 35

Normal Hoch
©) (H)

* 01 + 0.04

* 01 *+0.04

0.02 0.015

0.03 0.015

Prazision
P)

0
- 0.04

0
- 0.04

0.007

0.007

Ultra-
prazision
(UP)
0
- 0.008
(0]
- 0.008

0.003

0.003

Einheit: mm

Super-
prazision
(sP)

0
-0.02

(0]
- 0.02

0.005

0.005

Siehe Tabelle 2.2.7

Siehe Tabelle 2.2.7

info@mtoswiss.ch

Ultra-
prazision
(UP)

(0]
- 0.01

(0]
- 0.01

0.003

0.003

Genauigkeit der austauschbaren Filhrungsschienen

Tabelle 2.2.5 Genauigkeitsstandard
Artikel

Prazisionsklassen

Masstoleranz der Hohe H
Masstoleranz der Breite N

Variation der Hohe H

Variation der Breite N

Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A

Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B

Tabelle 2.2.6
Artikel

Genauiagkeitsstandards

Prazisionsklassen

Masstoleranz der Hohe H

Masstoleranz der Breite N

Variation der Hohe H

Variation der Breite N

Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A

Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B

Genauigkeit der Laufparallelitat

Tabelle 2.2.7 Genauigkeitsstandards
Schienenldange Genauigkeit (um)
(mm) C H

- 100 12 7

100 - 200 14 9
200 - 300 15 10
300 - 500 17 12
500 - 700 20 13
700 - 900 22 15
900 - 1100 24 16
17100 - 1’500 26 18
1500 - 900 28 20
1900 -2'500 31 22
2’500 - 3’100 33 25
3’100 - 3600 36 27
3’600 - 4000 37 28

www.mtoswiss.ch

35

E - 15, 20

Normal
©)

L ON|
L ON|
0.02

0.02

E - 25, 30, 35

Normal
©)

L ON|
L ON|
0.02

0.03

© 00 N O U A WNT

NN =

Hoch
(H)

* 0.03
+ 0.03
0.01

0.01

E-SERIE MTO & Co. AG

Einheit: mm

Prazision
P)
+ 0.015

* 0.015
0.006

0.006

Siehe Tabelle 2.2.7

Siehe Tabelle 2.2.7

Hoch
(H)

+ 0.04
+ 0.04
0.0015

0.015

Einheit: mm

Prazision
P)
+ 0.02

+ 0.02
0.01

0.015

Siehe Tabelle 2.2.7

Siehe Tabelle 2.2.7

OD\IOU'IA(N(NI\)N%

aua N = O

b

N N O 0o M DN NN DNDNDDNDDNC
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2.2.6. Vorspannung

Definition

Auf jede FUhrung kann eine Vorspannung aufgebracht werden. Im Allgemeinen hat eine
LinearfUhrung ein negatives Spiel zwischen der Nut und den Kugeln, um die Steifigkeit zu
verbessern und eine hohe Prazision zu gewahrleisten. Die Abbildung zeigt, dass das
Hinzuflgen einer Vorspannung die Steifigkeit der Linearfihrung verbessern kann.

Eine Vorspannung, die nicht grdsser als ZA ist, wird fir Modellgréssen kleiner als E20
empfohlen. Dadurch wird eine Uberlastung vermieden, die die Lebensdauer der
FUhrungsschiene beeintrachtigen wuirde.

Z0

Elastische

Verformung

mit sehr geringer
‘forspannung

ZB

Elastische Verformung
bai mittlerer
\orspannung

Elastische Verformung

Hohe der Yorspannung

Vorspannungsklassen
Tabelle 2.2.8 Vorspannungsklassen

Klasse Code Vorspannung Bedingungen

. Sichere Belastungsrichtung, geringer
\s/grr: 'ifmi Z0  0-002C Stoss,

P 9 geringe Prazision erforderlich
Leichte A 0.03C-0.05C geringe I_Belastung und hohe Prazision
Vorspannung erforderlich
Mittlere 7B 0.06C - 0.08C H_ohe _Stelﬂgkelt erf"orderllch, mit
Vorspannung Vibrationen und Stéssen
Klasse A_L_Jstauschba_re Nicht austauschbare FlUhrungsschienen
FUhrungsschienen

Vorspannungsklassen Z0, ZA Z0, ZA, ZB

Hinweis: Das "C" in der Spalte flr die Vorspannung bezeichnet die dynamische Tragzahl.

2.2.7. Schmierung

Schmiernippel

Ez20
E25
E30
E35

E20
E25
E30
E35 MEx0.75P

www.mtoswiss.ch
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Montageort

Standardmassig wird der Schmiernippel an beiden Enden des FUhrungswagen angebracht,
er kann aber auch seitlich oder oben am FUhrungswagen montiert werden. Bei seitlichem
Einbau empfehlen wir, den Nippel auf der Nicht-Referenzseite zu montieren, ansonsten
kontaktieren Sie uns bitte. Bei Schmierung von oben befindet sich in der Aussparung fr
den O-Ring eine kleinere, vorgebohrte Aussparung. Heizen Sie die Metallspitze mit 0,8 mm
Durchmesser vor. Heizen Sie die Metallspitze mit 0,8 mm Durchmesser vor. Offnen Sie mit
der Metallspitze vorsichtig die kleine Aussparung und stechen Sie durch. Setzen Sie einen
runden Dichtungsring in die Aussparung ein. (Der runde Dichtungsring ist nicht im
Lieferumfang des Flihrungswagens enthalten) Offnen Sie die kleine Aussparung nicht mit
einem Bohrer, da sonst die Gefahr einer Verschmutzung besteht. Es ist mdglich, die
Schmierung mit Hilfe des Olanschlusses durchzufthren.

Tabelle 2.2.9 Ringgrésse und max. zuldssige Tiefe flr das Einstechen

Olloch oben:

. max. dia.0.8
Grosse O-Ring zulissige _.E
Einstichtiefe I —
gy N
do (mm) W (mm) T . (mm) Tinax :_ : : ;"1' ¥
E15 25+015 15015 6.9 R
E20 4.5+ 015 1.5+ 015 8.4 R
E25 4.5+ 015 1.5+ 015 10.4
E30 4.5+ 015 1.5+ 015 10.4 ~
E35 4.5+ 015 1.5+ 015 10.8

Die Olmenge fiir einen mit Fett gefiillten Fiihrungswagen
Tabelle 2.210 Die Olmenge flr einen mit Fett geflllten FUihrungswagen

Grésse Mittlere Belastung Schwere Belastung
(Cm?3) (Cm?3)

E15 0.8 1.4

E20 1.5 2.4

E25 2.8 4.6

E30 3.7 6.3

E35 5.6 6.6

Haufigkeit des Nachfiillens
Kontrollieren Sie das Schmierfett alle 100 km oder alle 3-6 Monate

info@mtoswiss.ch
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2.2.8. Staubdichtes Zubehor
Codes fiir Zubehor

Wenn folgendes Zubehdr bendtigt wird, geben Sie bitte den Code gefolgt von der
Modellnummer an.

Enddichtun o ' 3
g /Elndendichtung Metallabstreife

~Enddichtung

Bodendichtung

ohne Symbal: Standardschutz (Enddichtung + Bodendichtung)) ZZ (Enddichtung + hietallabstreifer + Bodendichtung)

H
RSN S

Bl N \

X Bodendichtung

Bodendichtung Metallabstreifer

00 (Doppelte Enddichtung + Bodendichtung) KK (Doppelte Enddichtung + hdetallabstreifer + Bodendichtung)

Enddichtung und Bodendichtung
Schitzt den FUhrungswagens vor Verunreinigungen. Verringert die Gefahr von
Rillenschaden, die zu einer Verringerung der Lebensdauer flhrt..

Doppelte Dichtungen
Entfernen Fremdko&rper von der Schiene, um das Eindringen von Verunreinigungen in den
FUhrungswagen zu verhindern

Tabelle 2.2.11 Abmessungen der Enddichtung.

e Dicke (t1)
Grosse
(mm)

E15 ES 2
E20 ES 2
E25 ES 2
E30 ES 2
E35 ES 2

www.mtoswiss.ch
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Abstreifer
Entfernt gréssere Verunreinigungen, wie z. B. Schweissspritzer und Metallspéne, von der
Schiene. Der Metallabstreifer schitzt die Enddichtungen vor Gbermaéassiger Beschadigung.

Tabelle 2.212. Abmessungen des Abstreifers

Grosse ?::3 (t2)
E15 SC 0.8

E20 SC 0.8

E25 SC 1

E30 SC 1

E35 SC 1.5

Verschlusskappen fiir Schienenbefestigungslécher

Die Abdeckkappen flr die Schienenbefestigungsldcher verhindern, dass Fremdkérper sich
in den Befestigungsldchern ansammeln.

Die Kappen sind im Lieferumfang der Schiene enthalten

@D

H

Tabelle 2.2.13 Abmessungen der Schraubenkappen fUr Schienenmontagebohrungen

Grosse der Schiene Grosse der Schraube Durchmesser(D) (mm) Dicke(H) (mm)
ER15R M3 6.15 1.2

ER20R M5 9.65 2.5

ER25R M6 1115 2.5

ER30R M6 115 2.5

ER35R MB 14.20 3.5

ER15U M4 7.65 11

ER30U M8 14.20 3.5

Abmessungen des Filhrungswagens mit staubdichten Teilen

L
L L
+ R
1 1 m G
T | T
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Tabelle 2.2.14. Gesamtlange der FiUhrungswagen Tabelle 2.2.16. Max. Parallelitatstoleranz (P) Einheit: pm
Gesamtldnge des Fiihrungswagens (L) B Vorspannungsklasse
Grosse Grosse
sS zz DD KK Z0 ZA ZB
E15S 411 43.7 461 487 E15 25 18 -
E15C 57.8 60.4 62.8 65.4 E20 25 20 18
E20S 51.2 53.8 56.4 59 E25 30 22 20
E20C 70.3 72.9 75.5 781 E30 40 30 27
E25S 59.7 62.3 65.7 68.3 E35 50 35 30
E25C 85.2 87.8 91.2 93.8
Tabelle 2.2.17. Max. Tol Ref flachenhshe (S1 Einheit:
£30S 1.9 745 781 80.7 abelle ax. Toleranz der Referenzflachenhdhe (S1) inheit: pm
Vi kI
E30C 100.4 103 106.6 109.2 Grésse SISRENENISKasse
y4o) ZA ZB
E35S 76 79 80 83
E15 130 85 -
E35C 108 m 12 115
E20 130 85 50
E25 130 85 70
. E30 170 110 90
2.2.9. Reibung
E35 210 150 120

Der maximale Widerstandswert pro Enddichtung ist in der Tabelle angegeben.

Tabelle 2.2.15. Dichtungswiderstand

Grosse Widerstand N (kgf)
2.2.11. Vorsichtsmassnahmen fiir die Installation
E15 1(0.D)
Schulterh6hen und Kantenrundungen
E20 1.2 (0.17) Unangemessene Schulterhdhen und Kantenrundungen von Montageflachen fuhren zu
E25 2(02) Genauigkeitsabweichungen bei Schienen- oder Fihrungswagen und Stérungen mit dem
: abgeschragten Teil. Wenn die empfohlenen Schulterhdhen und Kantenrundungen
E30 2.6 (0.27) verwendet werden, sollten Probleme mit der Einbaugenauigkeit beseitigt werden.
E35 3.5 (0.36)
Anmerkung: 1kgf = 9.81N /r’
S
=t/
Fiihrungs- ” :: /
2.2.10. Die Genauigkeitstoleranz der Montageflache wagen 1 | / E
| o | L Fifrungs- H
Aufgrund des kreisbogenférmigen Kontaktdesigns kann die E-Linearfihrung Wagen | \.4_
Oberflachenfehlern beim Einbau widerstehen und gleichmaéassige lineare Bewegung liefern. -
Wenn die Montageflache den Genauigkeitsanforderungen der Anlage entspricht, wird die H{ E, Sobiene |

hohe Genauigkeit und Steifigkeit der FiUhrung ohne Schwierigkeiten erreicht. Flr einen 7
schnelleren und sanfteren Einbau bieten wir eine Vorspannung mit normalem Spiel an, da f/’////////
diese in der Lage ist, grossere Abweichungen der Ungenauigkeiten der Montageflache

LB

auszugleichen.

Sy

——

HP

(500)
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Tabelle 2.2.18. Schulternéhen und Kantenrundungen Einheit: mm 2.2.12. Abmessungen fiir die E-Serie
Grosse Max. Radius der Max. Radius der Schulterhdhe Schulterhéhe Freiraum unter
Verrundungen Verrundungen der Schiene des Fiihrungs- dem (1) EH-SA / EH-CA
r, (mm) r, (mm) E, (mm) wagens Fiihrungswagen . .
E. (mm) H. (mm) {
E15 0.5 0.5 2.7 5.0 4.5
E20 0.5 0.5 5.0 7.0 6.0 [ Il il i@l
Is & 6 =
E25 1.0 1.0 5.0 7.5 7.0
| | D 4 || | & | ]
E30 1.0 1.0 7.0 7.0 10.0
@ G
E35 1.0 1.0 7.5 9.5 11.00 K = K} »
[
= e
P ofld] i b BT o ¥ ol
A | b —
Anzugsdrehmoment der Schrauben fiir die Installation : ,;,.- I —/ﬂ 7 —
Unzureichend angezogene Befestigungsschrauben beeintrachtigen die Genauigkeit von E “mp B Er=Eh £
LinearfUhrungsinstallationen erheblich. Wir empfehlen folgende Anzugsdrehmomente:
My
Tabelle 2.2.19 Anzugsdrehmoment e —
g E H__..-o—_-_:q_lm I_\.-;::" %
oy Ko™
. Drehmoment N-cm(kgf-cm) - ¥ ¥
o Grosse der
Grésse  Schraube e = B
Eisen Guss Aluminium L
E15 M3x0.5Px16L 186 (19) 127 (13) 98 (10)
E20 M5x0.8Px16L 883 (90) 588 (60) 441 (45)
E25 M6x1Px20L 1373 (140) 921 (94) 686 (70) i A dosu A dor Eubrungsschene bolzen O S orghmomant SOV
M‘:“:_e" (mm) (mm) (mm) s:;‘i’;"e zahl zahl Mg Mp My Wagen Schiene
E30 M6x1Px25L 1373 (140 21 4 686 (70 HH N W B B C L L K K G Md T H, Hi Wg He D h d P E (mm CkN) CokN) N knem N kg ko/m
6 5 (140) 921 (94) (70) m m
EHI15SA - 231 401 148 585! 9.4 0.08 0.04 0.04 0.09
E35 M8x1 .25Px25L 3041 (310) 2010 (205) 1470 (150) s 2045 95 3426 4 35 57 M&6 6 S5 6 15125 6 453560 20 M6 _ 125
Anmerkung: 1kgf = 9.8IN S . - - =Rl R B B B > NS o EERC Kl
EH20CA 32 481 691 123 10.31 2113 0.22 016 0.16 0.24
EH25SA - 1355 591 [ 219 .40 19.50 0.23 012 012 0.25
33 7 125 48 35 6.5 455 12 M6x9 8 8 8 23 18 N 9 7 60 20 M6x20 267
EH25CA 35 59 826 1615 16.27 3240 0.38 0.32 0.32 0.41
EH30SA - 415 69.5 26.75 16.42 2810 0.40 0.21 0.21 0.45
42 10 16 60 40 10 6 12 M8x12 9 8 9 28 23 1 9 7 80 20 M6x25 4.35
EH30CA 40 701 981 21.05 237 4746 0.68 0.55 0.55 0.76
EH35SA - 45 75 28.5 2266 3738 0.56 0.31 0.31 0.66
8 M 18 70 50 10 7 12 M8x12 10 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 614
EH35CA 50 78 108 20 33.35 64.84 0.98 0.69 0.69 113

Anmerkung: 1kgf = 9,81 N

www.mtoswiss.ch info@mtoswiss.ch www.mtoswiss.ch info@mtoswiss.ch
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(2) EW-SA / EW-CA (3) EW-SB / EW-CB

5 G L L G
Kz L1 Kz Ly
W LT Li
B: B | A= 2=M
| |
s o
T = T o =1 T
=[N 1 i ol @0 HOL L e (¢ O 1O
1 | \ | T ‘ i T N T T |
T - | | - |
L f o = | 1 == | \ ] | |
g r A = T
£ r ¥ = Z L
B ] EW-CB EW-3B
H Wy Sl E P E
My
— ¥
e ——
M M £ % ™
I[J_,.,-'—;—\-\.\_\_\_\J]I V_f-? ‘ﬁv L -
'_f _\‘-}_\_' fa o) F ¥
LS
& - — —
nd =i sh——
L& &
Montage- des Fii N der Montage- Dyn. Trag Stat. Statischer Drehmoment Gewicht Montage- 5 der Dyn Stat. Statischer Drehmoment Gewicht
masse bolzen fiir . Trag- masse Fihrungsschiene bolzen fiir i Trag-
M:‘drell (mm) (mm) (mm) Schiene zahl zahl MR Mp My Wagen Schiene M‘::e" (mm) (mm) (mm) Schiene 1729730 an Mg Mp My Wagen  Schiene
H H N W B B C L L Ky Kz G M T T, H, Hi Wg Hp D h d P E (mm) C(kN) Co(kN) kN-m kN-m kN-m kg kg/m H H N W B B C L L Ky K: G M T T, H. H; Wgp Hp D h d P E (mm) C(kN) Co(kN) kN-m kN-m kN-m kg ka/m
EWI1SSA - 231 401 148 535 9.4 0.08 0.04 0.04 012 EWI15SB - 231 401 148 535 9.4 0.08 0.04 0.04 0.12
45 185 52 41 55 3557 M5 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3xl6 125 24 45 185 52 41 55 35 57 @45 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3x16 1.25
EWI15CA 26 39.8 56.8 10.15 7.83 16.19 013 0.10 0.10 0.21 EWI15CB 26 39.8 56.8 10.15 7.83 1619 013 010 010 0.21
EW20SA - 129 50 1875 7.23 12.74 013 0.06 0.06 019 EW20SB - 29 50 1875 7.23 12.74 013 0.06 0.06 0.19
28 6 195 59 49 5 415 12 M6 7 9 6 6 20 15595 85 6 60 20 M5x16 2.08 28 6 195 59 49 5 415 12 @55 7 9 6 6 20 155 95 85 6 60 20 M5x16 208
EW20CA 32 481 691 123 10.31 2113 0.22 0.16 0.16 0.32 EW20CB 32 481 691 123 10.31 2113 0.22 0.6 0.16 0.32
EW25SA - B8N 59. e .40 19.50 0.23 0.12 012 0.35 EW25sB - EBSI 591 g2 .40 19.50 0.23 0.12 0.12 0.35
33 7 25 73 60 6.5 45512 M8 7510 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 267 33 7 25 73 60 6.5 45512 @7 7510 8 8 23 18 1 9 7 60 20 M6x20 267
EW25CA 35 59 826 16.15 16.27 32.40 0.38 0.32 0.32 0.59 EW25CB 35 59 826 1615 16.27 32.40 0.38 0.32 0.32 0.59
EW30SA - 415 69.5 26.75 16.42 2810 0.40 0.21 0.21 0.62 EW30SB - 415 69.5 26.75 16.42 2810 0.40 0.21 0.21 0.62
42 10 31 90 72 9 2 MIO 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 Méx25 4.35 42 10 31 90 72 9 6 12 @9 7 10 8 9 28 23 11 9 7 8020 M6x25 4.35
EW30CA 40 701 981 21.05 237 47.46 0.68 0.55 0.55 1.04 EW30CB 40 701 981 21.05 237 47.46 0.68 0.55 0.55 1.04
EW35SA - 45 75 285 22.66 37.38 0.56 0.31 0.31 0.84 EW35sB - 45 75 285 22.66 37.38 0.56 0.31 0.31 0.84
48 11 33 100 82 9 12 M1I0 10 13 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6.14 48 11 33 100 82 9 7 12 @9 10 13 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6.14
EW35CA 50 78 108 20 S8 64.84 0.98 0.69 0.69 1.45 EW35CB 50 78 108 20 SR 64.84 0.98 0.69 0.69 145

Anmerkung: 1kgf = 9,81 N

Anmerkung: 1kgf = 9,81 N
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Abmessungen fiir ER-U (grosse Montagedffnung, Schienenmontage von oben) 2.3. QH-Serie - Leise Linearfiihrung mit SynchMotion™-Technologie

Die Entwicklung der Linearflihrung QH basiert auf einem vierreihigen Kreisbogenkontakt.
Die Baureihe QH, Linearfihrung mit SynchMotion™-Technologie, bietet eine reibungslose
Bewegung, hervorragende Schmierung, leiseren Betrieb und eine ldngere Lebensdauer.

I

i y: =T I 1 Daher ist die QH-LinearflUhrung breit in der Industrie einsetzbar.
£ I ) . : In der High-Tech-Industrie, wo hohe Geschwindigkeiten, geringe Gerauschentwicklung und
E:[ \’ T‘I'.' 5 T‘I'f reduzierte Staubentwicklung erforderlich sind, ist die QH-Serie mit der H-Serie
l J* ' =t austauschbar.
E P .
] LL 2.3.1. Merkmale der QH-Serie
Gerauscharmes Design
Bei der SynchMotion™-Technologie sind zwischen den Trennwanden SynchMotion™-
Befestigungs- . . Walzkodrper eingeflgt, die flr eine verbesserte Zirkulation sorgt.
e Abmessungen der Schienen (mm) Gewicht Durch den Wegfall des Kontakts zwischen den Walzkérpern werden Aufprallgerdusche und
Modell-Nr. fiir Schiene Schallpegel drastisch reduziert.
Wg Hg D h d P E (kg/m)
(mm) 80 —#— H25 no grease 50 — HEZ5 no grease
ER15U M4x16 15 12.5 7.5 5.3 4.5 60 20 1.23 —a— (H25 no grease el — QH25 no grease
" 40
ER30U M8x25 28 23 14 12 9 80 20 423 70
5dis A T 30 A
- | o _
T <
g 60 —/,/ @ 20

I

Abmessungen fiir ER-T (Schienenmontage von unten) “ - "
0 200 400 600 800 1000 12001400 160018002000 0 2 4 6 B 10 12 14 16 18 20
_ \ ; i , mm/s kHz
o it ) _ = ——
T rr / i o
o < \ "l il L. ] .
“\ Selbstschmierende Konstruktion
s E | P E Die Trennwand besteht aus einer Gruppe hohler, ringférmiger Strukturen mit einer
W . Durchgangsbohrung, welche die Zirkulation des Schmierstoffs erleichtert.
Aufgrund des speziellen Schmierpfaddesigns kann der Schmierstoff des
Trennwandspeichers nachgeflllt werden. Daher kann die Haufigkeit des Nachflllens von
Schmiermitteln verringert werden.
Die LinearfUhrungsschiene der QH-Serie ist vorgeschmiert.
Abmessungen der Schienen (mm) Gewicht Leistungstests bei einer dynamischen Grundlast von 0,2C zeigen, dass nach nach 4.000 km
Modell-Nr. Laufleistung weder an den Walzkdérpern noch an der Laufbahn Schaden erkennbar waren.
Wg Hg S h P E (kg/m)
/ . e e ) Schmiermittel
ERI5T 15 12.5 M5 x 0.8P 7 60 20 1.26 b/ \n'/’ Ny ey '+~ nachfillen
fi—BEH
ER20T 20 155 M6xTP 9 60 20 215 //' NN
ER25T 23 18 M6 x 1P 10 60 20 2.79 ‘_Schmiermittel
nachfullen
ER30T 28 23 M8 x 1.25P 14 80 20 4.42 . W
Leichtgangige Bewegung _ _ o '
ER35T 34 275 M8 x 1.25P 17 80 20 6.34 Bei Standard-LinearfUhrungen beginnen die Walzkérper auf der Lastseite des

FUhrungswagens zu rollen und schieben sich durch die Laufbahn. Wenn sie mit anderen
Walzkorpern in BerlUhrung kommen, erzeugen sie gegenlaufige Reibung. Dies flhrt zu
grossen Schwankungen des Rollwiderstands.

Die QH-LinearfiUhrung mit SynchMotion™-Technologie verhindert diesen Zustand.

Wenn sich der Fihrungswagen in Bewegung setzt, beginnen die Walzkdérper nacheinander
zu rollen und bleiben getrennt, um einen Kontakt die kinetische Energie der Elemente
extrem stabil zu halten, um Schwankungen im Rollwiderstand effektiv zu reduzieren.
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Hochgeschwindigkeitsleistung 2.3.3. Modellnummer der QH-Serie
Die QH-Serie bietet hervorragende
Hochgeschwindigkeitsleistung aufgrund der Laufwagen Def QH-Serie kdnnen in ‘nicht austauschbare’ und ‘austauschbare’ Typen unterteilt werden.

Unterteilungen der SynchMotion™- Struktur.
Sie werden eingesetzt, um die benachbarten

Kugeln zu trennen, was zu einer geringen ot __:‘w{___}{‘\
o 5

Die Grossen sind identisch. Der Hauptunterschied besteht darin, dass die austauschbaren
FUhrungswagen und Schienen frei ausgetauscht werden kénnen. Wegen der Masskontrolle
ist die austauschbare Linearflhrung die perfekte Wahl fur Kunden, die keine Schienenpaare
flr eine Achse bendtigen. Und da QH und H die gleichen Schienen verwenden, muss der
Kunde bei der Wahl der QH-Serie keine Neukonstruktion vornehmen, wenn er sich fur die
QH-Serie entscheidet. Die LinearfGhrung QH ist daher vielseitiger einsetzbar.

Rolltraktion fuhrt und die metallische Reibung s Tl Lo i /ﬁ\ 3
zwischen benachbarten Kugeln eliminiert. = e

=N
Schiene
Nicht austauschbarer Typ
2.3.2. Konstruktion der QH-Serie
laH|w |25[c|A|E[ 2[R [1600] E|zA| P | Il | + | KKIRCIE2 |
Serie—— T
QH-Serie E2: Langzeit-
. Schmiereinheit
Ausfuhrung ———— X
Schiene W: Flansch - Fihrungswagen SE: Stahlumlenkung
Filhrungswagen H: Block - Fhrungswagen RC: Verstérkte Kappe
taubschutz
Modellgrasse Anz. Schienen pro Achsensatz’

Prazisions-Code:

15, 20, 25, 30, 35, 45 C.H, PSP, UP

Lasttyp

C: Schwerlast L—————Vorspannungs-Code: Z0, ZA, ZB
H: Superschwerlast E: Spezialschiene
d . . ohne: Standardschiene
9 FlUhrungswagen - Befestigung ———
; A: von oben

Endkappe

B: von unten Lange der FUhrungsschiene (mm)

C: von oben oder unten FlUhrungsschienen-Befestigung
R: von oben T: von unten

Enddichtung

E: Spezial- Fuhrungswagen Anmerkung:
ohne: Standard 1. Die rémischen Ziffern werden verwendet, um die Anzahl
der in einer Achse verwendeten zusammenpassenden

A d th Schi Schienen anzuzeigen.
/ nz. der Flhrungswagen pro Schiene Wenn eine einzelne Schiene in einer Achse verwendet wird,

wird kein Symbol angezeigt.

2. Kein Symbol bedeutet Standardschutz
(Enddichtung und Bodendichtung).
ZZ: Enddichtung, Bodendichtung und Abstreifer
KK: Doppelte Dichtungen, Bodendichtung und Abstreifer.
DD: Doppelte Dichtungen und Bodendichtung
Austauschbarer Typ
Kugel o Modellnummer des QH-Fihrungswagens
_ Synchmotion
, Bodendichtung E|W|25|C|A|E|zA|P | + | zzEE2
N> Halterung ) ) .
QH-Serie E2: Langzeit-Schmiereinheit
SE: Stahlumlenkung
Ausfuhrung Staubschutz?
. = taubschutz
Verschlusskappe W: Flansch - FUhrungswagen
H: Block - Fiihrungswagen L Prazisions-Code: C, H, P
Vorspannungs-Code: Z0, ZA, ZB
Modellgrésse i .
15, 20, 25, 30, 35 E: Spezialschiene

ohne: Standardschiene
FUhrungswagen - Befestigung

A: von oben

B: von unten, C: oben oder unten

Lasttyp
C: Schwerlast
S: mittlere Last
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o Modellnummer der QH-Schiene (QH und H haben die gleichen Schienen) 2.3.5. Genauigkeit ]
|H[R|[25|R[1200] E |P[+ | RC | ]
Die Genauigkeit der QH-Serie kann in folgende 5
QH/H-Serie RC: Verstérkte Kappe Klassen eingeteilt werden: i,
Austauschbare Schiene - Pprazisions-Code: C, H, P Normal(C), Hoch(H), Prazision(P),
) ) SuperPrazision(SP), und Ultraprazision(UP). ,

Modellgréss E: Spezialschiene ) . . . i . i)
1590, 95 20, 35 45 ohne: Standardschiene Wahlen Sie die Klasse anhand der Genauigkeit der &

) ) Lange der Fuhrungsschiene (mm) ausgewahlten Geréate. A N
FUhrungsschienen-Befestigung
R/U: von oben, )
T: von unten (Bl

2.3.4. Typen
Die Genauigkeit von nicht austauschbaren Linearfiihrungseinheiten
Fiihrungswagentypen
Wir bieten zwei Arten von Linearfihrungen an: Flansch- und Vierkantfihrungen. Tabelle 2.3.3. Genauigkeitsstandarts Einheit: mm
Tabelle 2.3.1. FUhrungswagentypen Artikel QH - 15, 20
e SEEER s ult
Typ Model Form (mm) '(?:f; Hauptanwendung . Normal Hoch Prézision >“Per wra-
Prazisionsklassen © (H) P) prazision prazision
(SP) (UP)
§ 28 100 } o o) o)
'g QHH-CA | . O Automatisiergngstec_:hnik Masstoleranz der H6he H + 0.1 +0.03 003 - 0015 - 0.008
T QHH-HA o Hochgeschwindigkeits 0 0 0
2 70 4000 Tra"n.sf-ergeréte ) Masstoleranz der Breite N LN +0.03 503 -0015 -0008
o Prazisionsmessgerate
o Halbleitertechnik Variation der H6he H 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003
24 100
QHW-CA Variation der Breite N 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003
QHW-HA { l
60 4000 Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.3.9
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.3.9
= 24 100
8  QHW-CB . .
&  QHW-HB
& 60 4000
Tabelle 2.3.4. Genauigkeitsstandarts Einheit: mm
Artikel QH - 25, 30, 35
24 100 s Ult
QHW-CC ! st Normal Hoch Prazision u.|_oe_r. "ra_ .
QHW-HC ! Préazisionsklassen © (H) P) prazision prazision
60 4000 (SP) (UP)
. 0 0 ()
Masstoleranz der Héhe H + 0.1 $004 o4 - 0.02 - 0.01
Masstoleranz der Breite N + 0.1 + 0.04 © 9 ¢
- - - 0.04 - 0.02 - 0.01
Schienentypen Variation der Hohe H 0.02 0.015 0.007 0.005 0.003
Neben der Standardaufsatzmontage ist auch eine Bodenmontage méglich
Variation der Breite N 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003
Tabelle 2.3.2. Schienentypen
Montage von oben Montage von unten Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.3.9
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.3.9
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Tabelle 2.3.5.  Genauigkeitsstandarts Einheit: mm Tabelle 2.3.8.  Genauigkeitsstandarts Einheit: mm

Artikel QH - 45 Artikel QH - 45

s Super- Ultra- . Normal Hoch Prazision
Prazisionsklassen z‘lé))rmal :_?)Ch I(’;.;\lemn prazision prazision e ©) (H) (P)

} 0 (gp) (%P) Masstoleranz der H6he H + 0.1 + 0.05 + 0.025
Masstoleranz der Hohe H + 0.1 +0.05 005 - 0.03 - 0.02 _
0 0 0 Masstoleranz der Breite N + 0.1 + 0.05 + 0.025
Masstoleranz der Breite N + 0.1 +005 405 -0.03 - 0.02
: ’ : Variation der Hohe H 0.03 0.015 0.007
Variation der Héhe H 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003
Variation der Breite N 0.03 0.02 0.01
Variation der Breite N 0.03 0.02 0.01 0.007 0.005
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.3.9
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.3.9
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.3.9
Siehe Tabelle 2.3.9
der Blockflache D zur Flache B
Genauigkeit der austauschbaren Fiihrungsschienen Genauigkeit der Laufparallelitat
Tabelle 2.3.6. Genauigkeitsstandarts Einheit: mm Tabelle 2.3.9. Genauigkeit der Laufparallelitat
Artikel QH - 15. 20 Schienenldnge Genauigkeit
rtike - 15, (mm) (um)
Prizisi Kl Normal Hoch Prazision c H P SP up
razisionskiassen ©) (H) P) -100 12 7 3 2 2
Masstoleranz der H6he H + 0.1 + 0.03 + 0.015 100 - 200 14 9 4 2 2
200 - 300 15 10 5 3 2
Masstoleranz der Breite N e ON| *+ 0.03 + 0.015 200 - 500 17 12 6 3 2
Variation der Hohe H 0.02 0.01 0.006 500-700 20 13 7 4 2
o . 700 - 900 22 15 8 5 3
Variation der Breite N 0.02 0.01 0.006 900 - 1100 24 16 9 6 3
Laufparallelitédt der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.3.9 1100 - 7500 26 18 ll 7 4
) 1500 - 900 28 20 13 8 4
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.3.9
1900 -2'500 31 22 15 10 5
2’500 - 3100 33 25 18 1 6
_ ) _ _ 3100 - 3’600 36 27 20 14 7
Tabelle 2.3.7. Genauigkeitsstandarts Einheit: mm 2600 - 4°000 37 o8 o1 15 7
Artikel QH - 25, 30, 35
Prizisionsklassen Normal Hoch Prazision
©) (H) (P)
Masstoleranz der H6he H + 0.1 + 0.04 + 0.02
Masstoleranz der Breite N + 0.1 + 0.04 + 0.02
Variation der H6he H 0.02 0.015 0.007
Variation der Breite N 0.03 0.015 0.007
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.2.7
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.2.7
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2.3.6 Vorspannung

Jede FUhrungsschiene kann mit einer Vorspannung versehen werden.

Hierflr werden Uberdimensionierte Kugeln verwendet.

Im Allgemeinen hat eine LinearfUhrung ein negatives Spiel zwischen Nut und Kugeln,
um die Steifigkeit zu verbessern und eine hohe Prazision zu gewahrleisten.

Die Abbildung zeigt, dass die Last 20 mit
der Vorspannung multipliziert wird, E’ elastische die
Steifigkeit verdoppelt und die E :':ﬁl’fjr{,'jﬂ:gmmmg
Durchbiegung halbiert wird. Die £
Vorspannung sollte nicht grosser als £ fggmhe ZA
sein.fir die Baugrésse unter QH20 g Verformung
empfohlen, um eine eine & Horspannung
Ubervorspannung zu vermeiden, die & die
Lebensdauer der Fihrung w Héhe der Viorspannung
beeintrachtigt.
Tabelle 2.3.10.Vorspannungsklassen

Klasse Code | Vorspannung Bedingungen

Sehr leichte Sichere Belastungsrichtung, geringer Stoss,

Z0 0 -0.02C . s -
Vorspannung geringe Prazision erforderlich
Lsfie e ViR A 0.03C-0.05C geringe Belastung und hohe Prazision
erforderlich
. Hohe Steifigkeit erforderlich, mit
Mittlere Vorspannung ZB 0.06C - 0.08C Vibrationen und Stéssen
Klasse Aystauschba_re Nicht austauschbare Fiihrungsschienen
Fiihrungsschienen
Vorspannungsklassen Z0, ZA Z0, ZA, ZB

Hinweis: Das "C" in der Spalte flr die Vorspannung bezeichnet die dynamische Tragzahl

www.mtoswiss.ch
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2.3.7. Staubdichtes Zubehor

Codes fiir Zubehoérteile
Wenn folgendes Zubehor bendtigt wird, geben Sie bitte den Code gefolgt von der
Modellnummer an.

Boden-
dichtung

Boden-
dichtung

Enddichtung

Enddichtung Abstandshalter

Abstreifer

ohne Symbol Standardschutz (Enddichtung + Bodendichtungl) 7 (Enddichtung + Bodendichtunal + Ahatreifer)

Enddichtung

Boden-

dichtung Boden-

dichtung

DD (Doppeldichtung + Bodendichtunc) KK (Doppeldichtung + Bodendichtungl + &hstreifer)

Enddichtung und Bodendichtung
Um zu verhindern, dass sich die Lebensdauer durch das Eindringen von Eisenspdnen oder
Staub in den FUhrungswagen verringert.

Doppelte Dichtungen
Verbessert den Abwischeffekt, Fremdkérper kdnnen vollstandig abgewischt werden.

Tabelle 2.311  Abmessungen der Enddichtung

Dicke (t1)
Grésse

(mm)
QH15 ES 3
QH20 ES 2.5
QH25 ES 2.5
QH30 ES 3.2a
QH35 ES 2.5
QH45 ES 3.6
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Abstreifer 2.3.8. Abmessungen fiir die QH-Serie

Der Abstreifer entfernt hocherhitzte Eisenspane und grossere Fremdkorper.
(1) QHH-CA / QHH-HA

Tabelle 2.312 Abmessungen des Abstreifers |

I
o Dicke (t1)
Grosse 5
(mm) g i i§
QH15 SC 1.5 o =&
QH20 SC 1.5
QH25 SC 15 = L
o5 Lt
QH30 SC 1.5 I C
A ] = in H = L]
QH35 SC 1.5 — hr fin o=
QH45 SC 1.5 .= :
b : I T T
i b P TTT
od a
= H E
Abmessungen des Fiihrungswagens mit den staubdichten Teilen
|12 ".-_'Ip Fd

=
FI T
i

4T
“r

o

I Statischer

Montage- e N P . M::::eg:' :?y"_ 1?‘3‘_- Dbrehmoment Gewicht
masse (mm) (mm) fiir e L)
Modell Nr. (mm) schiene 220 zahl o M. My wagen Schiene
HH N WEB B C L L Ki K. G Mx T H, H; Wg Hx D h d P E (mm) C(KN) Co(kN) k:' "g' kn':' kg kg/m
Gesamtlange des Fiihrungswagens (L) QHHISCA 28 4 95 34 26 4 26 394 614 10 5 53 M4x5 6 795 82 15 15 75 53 45 60 20 M4xi6 17.94 1986 010 008008 018 145
Grosse ss b drd DD KK QHH20CA 36 505 767 .75 3526  33.86 0.6 019 019  0.29
3046 12 44 32 6 6 12 M5x6 8 6 6 20 1725 95 85 6 60 20  M5xI6 221
QHH20HA 50 652 914 121 4252 4231 031 027 027 038
QH15C 60.5 64.1 65.5 69.1
QHH25CA 35 58 834 157 419 4875 039 031 031 050
QH20C 76.7 80.3 825 86.1 4055 125 48 35 65 6 12 M6xs8 8 10 9 23 22 1 9 7 60 20 M6x20 321
: ’ : ’ QHH25HA 50 786 104 185 50.61 60.94 0.50 0.45 0.45 0.68
QH20H 91.4 @5 97.2 100.8 QHH30CA 40 70 974 195 5826 66.34 0.60 05 0.50 0.87
45 6 16 60 40 10 625 12 M8xl0 85 95 9 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
QH25C 84 87.6 a0 93.6 QHH30HA 60 93 1204 2175 7032 8845 083089 089 115
QHH35CA 50 80 136 19 78.89 8666 107 076 0.76 144
QH25H 104.6 108.2 110.6 n4.2 5575 18 70 50 10 75 12 M8x12 102155 135 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
QHH35HA 72 1058 139.4 209 9523 11555 145 133 133 190
QH30C 98.4 102 104.6 108.2
QHH45CA 60 97 1394 23 19.4 13542 183 138 138 272
70 92 205 86 60 13 10 129 MI0x17 16 185 20 45 38 20 17 14 105 225 MI2X35 10.41
QH30H 121.4 125 127.6 131.2 QHHA45HA 80 1288 1712 29.09 14413 180.56 2.47 241 2.41 359
QH35C "24 116 1188 1224 Anmerkung: 1kgf = 9,81 N
QH35H 138.2 141.8 144.6 148.2
QH45C 137.4 141 145.4 149
QH45H 169.2 172.8 177.2 180.8
Hinweis:

Die Kennzeichnung "( )" gibt die maximale FUhrungswagenlange mit Schrauben, Dichtlippen usw. an.
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(2) QHW-CA / QHW-HA

Montage-
masse

Modell Nr. (mm)

H H N W B

QHWISCA 24 4 16 47 38
QHW20CA

30 46 215 63 53
QHW20HA
QHW25CA

36 5.5 235 70 57
QHW25HA
QHW30CA

42 6 31 90 72
QHW30HA
QHW35CA

48 7.5 33 100 82
QHW35HA
QHW45CA

60 9.2 375 120 100
QHW45HA

Anmerkung: 1kgf = 9,81 N

B, C

4.5 30

5 40

6.5 45

9 52

9 62

10 80

QH-SERIE

MTO & Co. AG

A des
(mm)
L, L Ki K: G M T
39.4 614 8 5 |58 M5 N6
50.5 767 9.75
6 12 M6 8
652 914 171
58 834 107
6 12 M8 8
786 104 21
70 974 135
6.25 12 MIO 85
93 120.4 2575
80 m36 13
7.5 12 MI10 101
105.8 139.4 25.9
97 1394 13
10 12.9 Mi12 151
128.8 1712 289

www.mtoswiss.ch

8.9 5195

10

14

16

18

22

H:

6.5

8.5

8.5

4.2

6.5

Wer

20

23

28

34

45

Abmessungen der
Fiihrungsschiene

15 75 53 45 60

95 85 6 60

22 plin °

60

26 14 12 9

80

29 14 12 9

80

38 20 17 14

20

20

20

20

30

105 22.5

Montage-
bolzen
fiir
Schiene

(mm)

M4x16

M5x16

M6x20

M8x25

M8x25

M12x35

Dyn.
Trag
zahl

C(kN)

17.94

35.26

42.52

41.9

50.61

58.26

70.32

78.89

95.23

9.4

14413

info@mtoswiss.ch

19.86

33.86

42.31

48.75

60.94

66.34

88.45

86.66

N5.55

135.42

180.56

Statischer

Drehmoment

Mg

kN-m

01

0.26

0.31

0.39

0.5

0.6

0.83

Mp

kN-m

0.08

019

0.27

0.31

0.45

0.5

0.89

0.76

133

1.38

2.4

My

kN-m

0.08

019

0.27

0.31

0.45

0.5

0.89

0.76

1.33

1.38

2.4

Gewicht

Wagen Schiene

kg

017

0.40

0.52

0.59

0.80

1.09

144

1.56

2.06

279

3.69

kg/m

1.45

221

3.21

4.47

6.30

10.41

(3) QHW.CB / QHW-HB

Montage-
masse

Modell Nr. (mm)

H H, N W

QHWI5CB 24 4 16 47
QHW20CB

30 4.6 215 63
QHW20HB
QHW25CB

36) 5.5 (2515 70
QHW25HB
QHW30CB

42 6 31 90
QHW30HB
QHW35CB

48 7.5 33 100
QHW35HB
QHW45CB

60 9.2 375 120
QHW45HB

Anmerkung: 1 kgf = 9,81 N

38

53

57

72

82

100

QH-SERIE

MTO & Co. AG

|
4+—

des
(mm)
B, C Ly L Ky K: G M T
4530 39.4 614 8 5 53 @45 6
505 775 975
5 40 6 12 @6 8
652 922 171
58 84 107
6.5 45 6 12 @7 8
786 1046 21
70 1974 135
9 B2 625 12 @9 85
93 1204 25.75
80 1124 13
9 62 75 12 @9 101
105.8 1382 25.9
97 1394 13
10 80 10 129 @1 151
1288 1712 289
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6

8

22

3.95

o

o

10

der

(mm)
Wg HR D h d P E
15 15 75 53 45 60 20
20 175 95 85 6 60 20
23 22 M 9 7 60 20
28 26 14 12 9 80 20
34 29 14 12 9 80 30
45 38 20 17 14 105 225

Montage-
bolzen fiir
Schiene

(mm)

M4x16

M5x16

M6x20

M8x25

M8x25

M12x35

Dyn.
Trag
zahl

C(kN)

17.94

35.26

42.52

50.61

58.26

70.32

78.89

95.23

n9.4

14413

info@mtoswiss.ch

Stat.
Trag-
zahl

Co(kN)

19.86

33.86

42.31

48.75

60.94

66.34

88.45

86.66

N5.55

135.42

180.56

Statischer
Drehmoment

Mg  Mp My

kN- kN- kN-
m m m

0.1 0.08 0.08

0.26 019 0.19

0.31 0.27 0.27

0.39 0.31 0.31

0.5 0.45 0.45

0.6 05 05

0.83 0.89 0.89

1.07 0.76 0.76

145 133 133

1.83 138 138

247 241 2.41

Gewicht

‘Wagen Schiene

kg

017

0.40

0.52

0.59

0.80

2.06

27

3.69

kg/m

1.45

3.21

4.47

6.3

10.41
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(4) QHW-CC / QHW-HC K 2.4. QE-Serie - Niedrigprofillinearfiihrung mit SynchMotion™-Technologie

i o Die Entwicklung der QE LinearfUhrung basiert auf einem vierreihigen Kreisbogenkontakt.
Die Baureihe QE-Linearfihrung mit SynchMotion™-Technologie bietet eine reibungslose

i g Bewegung, hervorragende Schmierung, leiseren Betrieb und eine ldngere Lebensdauer.
L J Daher ist die QE-Linearflihrung breit in der Industrie einsetzbar.

& & In der HighTech- Industrie, wo hohe Geschwindigkeiten, geringe Gerduschentwicklung und
reduzierte Staubentwicklung erforderlich sind, ist die QE-Serie mit der E-Serie
austauschbar.

G L
_-_(? L1
|.—C-| | 2.4.1. Aufbau der QE-Serie
2D - =
| [ B SR B s Schi
) £ E[——m e U /  m—m—— Laufwagen E\':"E”E
1 T T 1T 0 T T
] md 1 ]
E
E P -——
! Endkappe
M " Enddichtung
bl i {Doppeldichtungen und Abstreifer)
g ) .
. |
E %) ¥ ] {Q-- —-: _________ :__ __G_ /
+ = —
Modell Nr. Montage- N des A:messung:_n der M::::::_ ?yn. $tat. Dz::‘s‘;::;rm Gewicht
'("':s':;’ (mm> : ru(r::::) o sc:‘iii;ne ;:hgl zr:'?'- MR Mp My Wagen Schiene
H H N W B B C L L Ks K, G M T T, T, H, H{ We Hg. D h d P E (mm) C(KN) Co(kN) kN-m kN-m kN-m kg kg/m

SynchMotion

QHWISCC 24 4 16 47 38 45 30 394 614 8 5 53 M5 6 8969539542 15 15 75 53 45 60 20 M4xl6 1794 1986 01 0.08 0.08 0.17 1.45

QHW20CC 505 767 975 35.26 33.86 026 019 019 0.40 Bgd&ndiﬂhtung Halterung

3046 215 63 53 5 40 6 12 M6 8 10 95 6 6 2017595 85 6 60 20 M5x16 221
QHW20HC 652 914 171 4252 4231 0.31 0.27 0.27 0.52
QHW25CC 58 834 107 419 4875 0.39 031 031 0.59

36 5.5 235 70 57 6.5 45 6 12 M8 8 14 10 6 5 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 3.21
QHW25HC 786 104 21 50.61 60.94 0.5 0.45 0.45 0.80
QHW30CC 70 974 135 58.26 66.34 06 05 05 109

42 6 31 90 72 9 52 6.25 12 MI0O 85 16 10 65 6 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
QHW30HC 93 120.4 25.75 70.32 88.45 0.83 0.89 0.89 144 N

2.4.2. Modellnummer der QE-Serie

QHW35CC 80 MNM36 13 78.89 86.66 1.07 0.76 0.76 156

48 75 33 100 82 9 62 75 12 MO 10 18 13 85 6.5 34 29 14 12 9 80 30 M8x25 6.3
CHWSSHE 0 . 52 N . . Die FUhrungseinheiten der QE-Serie kdnnen in nicht austauschbare und austauschbare
EHAEEE o - o R e I > . Typen unterteilt werden. Die Grdssen sind identisch.

60 9.2 375 120 100 10 80 10 12.9 MI12 151 22 15 85 10 45 38 20 17 14 105 22.5 Mi12x35 10.41 B . . .
QHW4SHC 1288 1712 289 14413 18056 2.47 241 241 369 Der Hauptunterschied besteht darin, dass die austauschbaren Fihrungswagen und
Anmerkung: 1 kef = 9,81 N Schienen frei ausgetauscht werden kdnnen. Wegen der Masskontrolle ist die austauschbare

LinearfUhrung die perfekte Wahl fir den Kunden, wenn die Schienen nicht fUr eine Achse
gepaart werden mussen.

Und da QE und E die gleichen Schienen verwenden, muss der Kunde bei der Wahl! der QE-
Baureihe keine Umkonstruktion vornehmen, wenn er sich fUr die QE-Serie entscheidet.
Daher hat die QE LinearfUhrung eine breitere Einsatzmoglichkeit.
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Nicht austauschbarer Typ 2.4.3. Typen
laE|w |25[c|A|E[2][R|1600] E[zA|P | [+ ] KkRC | "
Filihrungswagentypen
QE-Seri RC: Verstarkte Kappe Tabelle 2.4.1. Fihrungswagentypen
Cvusgfhm”hgw— Staubschutz?
: Flansch - Fihrungswagen . _
H: Block - Fihrungswagen Hohe Scl}_lenen
Typ Model Form e lange Hauptanwendung
H 1
Modellgrésse — Anz. Sclhlenen pro Achsensatz (mm)
15, 20, 25, 30, 35 Prazisions-Code:
C, H, P, SP, UP =
Lastt 24 .. .
c: Scme”ast —————Vorspannungs-Code: Z0, ZA, ZB 2 100 w Automah&eryngstec;hmk
H: Superschwerlast £ Soozialschi T QEH-SA ! | o Hochgeschwindigkeits
: Spezialschiene = =
Fuhrungswagen - Befestigung —— ohne: Standardschiene 'g QEH-CA Tr§n§f9rgerate )
A: von oben ) ) 3 4000 o Prazisionsmessgerate
B: von unten Lange der Schiene (mm) o 48 o Halbleitertechnik
FlUhrungsschienen-Befestigung
E: Spezialfihrungswagen _?_/U: von oben
ohne: Standardfuhrungswagen - von unten
24 100
Anz. FUhrungswagen pro Schiene————— N ) . )
Anmerkung: 1. Die rébmischen Ziffern drticken die QEW-SA
entsprechende Anzahl von Schienen aus l l
2. Kein Symbol bedeutet Standardschutz QEW_CA
(Enddichtung und Bodendichtung).
ZZ: Enddichtung, Bodendichtung und Abstreifer 48 4000
KK: Doppelte Dichtungen, Bodendichtung und Abstreifer. <
DD: Doppelte Dichtungen und Bodendichtung g
[=
L)
L
Austauschbarer Typ SN 24 100
o Modellnummer des QE-FUhrungswagens
QEW-SB ! |
QEW-CB
H|lw[2s|c|A|E|za|P |+ ]| KK |
| 48 4000
QE-Serie |
Staubschutz?
Ausflhrung
W: Flansch - Fihrungswagen
H: Block - FUhrungswagen
Prézisions-Code: C, H, P,
Modellgrésse L Vorspannungs-Code: Z0, ZA, ZB SChlenentypen . . . . . . . .
] ) ) Neben den Standardschienen flr die obere Montage bieten wir auch Schienen flir die
15, 20, 25, 30, 35, E: Spezialschiene
Lasttyp ohne: Standardschiene Montage von unten an
c Sczwerlast FlUhrungswagen - Befestigung
S: mittlere Last A:von oben Tabelle 2.2.2.  Schienentypen
B: von unten
Montage von oben Montage von unten
. 1
o Modellnummer der QE-Schiene
(QE und E haben die gleichen Schienen) e
=
W
1| : :
1|1 1
|E|R|25|R[1200] E [P |+ | RC | | "”::“””
) |
QE/E-Serie ] RC: Verstarkte Kappe —v|
Austauschbare Schiene

Modellgrésse —— Pré&zisions-Code: C, H, P

15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 E: Spezialschiene
Fuhrungsschienen-Befestigung ohne: Standardschiene

R/U: von oben Lange der FUhrungsschiene (mm)

T: von unten
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2.4.4. Genauigkeit Genauigkeit der austauschbaren Filhrungsschienen
Tabelle 2.4.5 Genauigkeitsstandard Einheit: mm
Die Genauigkeit der QE-Serie kann in o .
folgende 5 Klassen eingeteilt werden: L Artikel QE - 15, 20
Normal(C), Hoch(H), Prazision(P), . iy Prazisionsklassen Normal Hoch Prazision
Superprazision(SP), und Ultraprazision(UP). ©) (H) (P)
Wah|ef1 Sie die Klasse aqhand der ) Masstoleranz der Hohe H + 01 +0.03 + 0.015
Genauigkeit der ausgewahlten Gerate.
N Masstoleranz der Breite N + 0.1 + 0.03 + 0.015
Variation der Hohe H 0.02 0.01 0.006
@ E Variation der Breite N 0.02 0.01 0.006
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.4.7
Genauigkeit von nicht austauschbaren Linearfiihrungseinheiten Laufparallelitét der Blockflache D zur Flédche B Siehe Tabelle 2.4.7
Tabelle 2.4.3.  Genauigkeitsstandarts Einheit: mm . . . .
Tabelle 2.4.6 Genauigkeitsstandards Einheit: mm
Artikel QE - 15, 20 Artikel QE - 25, 30, 35
- - st Normal Hoch Prazision
e Normal Hoch Prézision Su_!)gr_ Ultra_ . Prazisionsklassen
Prézisionsklassen ©) (H) P prézision prézision ©) (H) P)
(SP) (UP) Masstoleranz der H6he H + 0.1 + 0.04 + 0.02
. 0 0 0
Masstoleranz der Hohe H =01 *003 503 .0015 -0008 Masstoleranz der Breite N +01 +0.04 +0.02
. (0] 0] (6}
Masstoleranz der Breite N + 0.1 +0.03 003 - 0015 - 0.008 eieten @ e [ 0.02 0.015 0.007
Variation der Hohe H 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003 Variation der Breite N 0.03 0.015 0.007
Variation der Breite N 002 001 0006 0004  0.003 Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.4.7
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.4.7 Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.4.7
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.4.7 . . .
Genauigkeit der Laufparallelitat
Tabelle 2.4.7 Genauigkeitsstandards Einheit: mm
Schienenldnge Genauigkeit
Tabelle 2.4.4.  Genauigkeitsstandarts Einheit: mm (mm) (um)
C H P SP UP
Artikel QE - 25, 30, 35 100 S Z S 2 2
100 - 200 14 9 4 2 2
Normal Hoch Prazision S LS 200 - 300 15 10 5 3 2
Prazisionsklassen C H P prdzision prazision
© H) (P (SP) (UP) 300-500 17 12 6 3 2
Masstoleranz der Héhe H + 0.1 +0.04 % 04 _OO 02 _ (()) 01 500-700 |20 15 7 4 2
O. O. O. 700 - 900 22 15 8 5 3
Masstoleranz der Breite N + 0.1 +0.04 0.04 -0.02 - 0.01 900 - 1100 24 16 9 6 3
o 17100 - 500 26 18 N 7 4
Variation der H6he H 0.02 0.015 0.007 0.005 0.003 500 - 7900 28 20 13 8 4
Variation der Breite N 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003 1900 -2'500 31 22 15 10 S
2’500 - 3’100 33 25 18 1 6
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.4.7 3100 - ,3’600 36 27 20 14 7
3f886 37 28 21 15 7
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.4.7
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2.4.5. Vorspannung

Definition

Jede LinearfUhrung kann mit einer Vorspannung
versehen werden.

HierfUr werden Uberdimensionierte Kugeln
verwendet. Im Allgemeinen hat eine LinearfUhrung
ein negatives Spiel zwischen Nut und Kugeln,

um die Steifigkeit zu verbessern und eine hohe
Prazision zu gewahrleisten. Die Abbildung zeigt,
dass die Last mit der Vorspannung multipliziert
wird, die Steifigkeit verdoppelt und die
Durchbiegung halbiert wird. Eine Vorspannung
nicht grésser als ZA wird flr Modellgréssen kleiner
als QE20 empfohlen. Dadurch wird eine
Uberlastung vermieden, die die Lebensdauer der
FUhrung beeintrachtigen wirde..

Vorspannungsklasse

Tabelle 2.4.8 Vorspannungsklassen

Klasse Code Vorspannung

Sehr leichte 70 0-0.02C

Vorspannung

Leichte Vorspannung ZA 0.03C-0.05C

Mittlere Vorspannung ZB 0.06C - 0.08C
Austauschbare

Klasse

Fithrungsschienen

Vorspannungsklassen Z0, ZA

QE-SERIE MTO & Co. AG

Z0

elastische

Verformung

mit sehr geringer
~ Worspannumng

ZB

elastischea
Werformung
it mittlerar
Vorspannung

elastische Verformung

Hohe der Vorspannung

Bedingungen
Sichere Belastungsrichtung, geringer Stoss,
geringe Prazision erforderlich

geringe Belastung und hohe Prazision
erforderlich

Hohe Steifigkeit erforderlich, mit
Vibrationen und Stdssen

Nicht austauschbare Fiihrungsschienen

Z0, ZA, ZB

Hinweis: Das "C" in der Spalte flr die Vorspannung bezeichnet die dynamische Tragzahl.

www.mtoswiss.ch

info@mtoswiss.ch

QE-SERIE MTO & Co. AG

2.4.6 Staubdichtes Zubehor

Codes fiir Zubehor

Wenn das folgende Zubehdr bendtigt wird, geben Sie bitte den Code gefolgt von der
Modellnummer an.

Enddichtun

—Bodendichtung

DD (Doppeldichtung + Bodendichtung) Kk (Doppeldichtung + Bodendichtung + Abetreifer)

Enddichtung und Bodendichtung

Um zu verhindern, dass sich die Lebensdauer durch das Eindringen von Eisenspanen oder
Staub in den Block verringert.

Doppelte Dichtungen
Verbessert den Abwischeffekt, Fremdkdrper kbnnen vollstandig abgewischt werden.

Tabelle 2.4.9 Abmessungen der Enddichtung

Grésse Dicke (t1)
(mm)

QET5 ES 2

QE20 ES 2

QE25 ES 2.5

QE30 ES 2.5

QE35 ES 2
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QE-SERIE MTO & Co. AG

Abstreifer

Reinigt die Schiene von grdsseren Verunreinigungen, wie z. B. Schweissspritzern und
Metallspanen. Der Metallabstreifer schitzt die Enddichtungen vor Gbermassiger (1) QEH-CA / QEH-SA

Beschadigung. . K

2.4.7 Abmessungen fiir die QE-Serie

Tabelle 2.410 Abmessungen des Abstreifers E % f
|| =
. | 1 B EH
Grosse I(D'Ck(; 2 @ | @ | | %
mm
QEI5 SC 1 & & | & [
QE20 SC 1
[ e L ke
QE25 SC 1 W K i L
c
QE30 SC 1 E;r.—5—.1 [ | <2l
QE35 SC 15 gl e o & L W ef e I @
1 1
T - T T .I.I / 7 e
Lo A
AT T 0 A= :
& - .
N Wik E ""_F QAEH-CA QEH-5A -
Abmessungen des Flihrungswagens mit den staubdichten Teilen
M M i
L o m Km
¥ F
bl T 1
HiLH HH B
-4 F
+ r
T
T
: M T ! Abm. der Abmessungen der Montage- Dyn. stat. Statischer Drehmoment Gewicht
l-—'# #‘ # Baugr‘uppe clasipC Fiihrungsschiene Colzey Yrag. Yras'-
Modell Nr. (mm) G (mm) sC:.?;,.e zahl  zahl o Mp My Wagen Schiene
HH N WB B C L L K, K. G MxI T H, Hf Wg HRp, D h d P E (mm) C(kN) Co(kN) kN-m kN-m kN-m kg kg/m
QEHISSA 231 401 148 856 879 007 003 003 009
Tabelle 2.411 Gesamtlange des FUhrungswagens Einheit: mm eiecA 24 4 95 34 26 4 oo o 35 57 M4x6 6 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3xI6 e 125
Grésse Gesamtlénge des Fiihrungswagens (L) QEH20SA 29 50 1875 157 1218 013 005 005 0I5
SS zZZ DD KK QEH20CA i N 32 481 691 123 CTHTE EE NN 165 2021 021 015 015 023 o
QE15S 411 421 441 46.1 QEH25SA - 1355 601 219 1824 189 022 010 010 024
3362 125 48 35 65 5 12 M6x9 8 8 8 23 18 1 9 7 60 20 M6x20 267
QEI5C 56.8 578 60.8 628 QEH25CA 35 59 836 1615 2603 3149 037 029 029 040
QEH30SA 415 675 2575 2627 2782 040 018 018 044
QE20S 50 51.2 54 56 4210 16 60 40 10 6 12 M8x12 9 8 9 28 23 T 9 7 80 20 M6x25 435
QEH30CA 40 701 961 2005 3792 4663 067 051 051 075
QE20C 69.1 711 731 751 QEH35SA 51 76 303 3639 3643 061 033 033 077
48 11 18 70 50 10 625 12 M8x12 10 85 85 34 275 14 12 9 80 20  M8x25 614
QE25S 60.1 62.1 65.1 671 QEH35CA 50 83 108 213 5118 5928 100 075 075 | 119
QE25C 83.6 85.6 88.6 90.6 Anmerkung: 1 kgf = 981N
QE30S 67.5 69.5 72.5 74.5
QE30C 96.1 98.1 1011 103.1
QE35S 76 79 80 83
QE35C 108 m 1n2 N5

Hinweis: Die Kennzeichnung "( )" gibt die maximale Fihrungswagenldnge mit Schrauben, Dichtlippen

usw. an.
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QE-SERIE MTO & Co. AG QE-SERIE MTO & Co. AG

(2) QEW-CA / QEW-SA (3) QEW-CB / QEW-SB

} o

ok,
=

It} L=
1 e Y A | |

T
5

- o o +
. H I
=
i 4 = ' QEW-5B | .
K W E . QEW=CA QEW=S5 -
; E
M Mg My
[ fo ] i —
TRy  wlTlm — =
— & &
& &
Abmessungen Statlscher Gewicht Abm. der . Montage- ,,,  giar.  statischer Drehmoment Gewicht
B‘:t;‘r‘u‘:;e des Abmessungen der Schiene ::::;:gf?)-r 1I?ryang .?:::"_ Drehmoment Baugruppe A des (mm) Abmess""?;’:ﬂ‘;e’ Schishe bolzen  Trag  Trag-
Flihrungswagens mm! Modell Nr. (mm) " zahl zahl M, M, M Wagen Schiene
Modell Nr.  (mm) ,:m) g Qi) Schiene  zahl zahl M, M, M, Wagen Schiene Schiene R ° v
H H, N W B B C L L K, K: G M T T, H, Hi Wg Hg D h d P E (mm) C(kN) Co(kN) kN-m KkN-m kN-m kg ka/m
H H, N W B B C L, L K, K; G M T T H: H; WR Hgp D h d P E (mm) C(kN) Co(kN) KkN-m kN-m kN-m kg kg/m
QEWI15SB - 231 401 148 856 879 007 003 003 012
24 4 185 52 41 55 35 57 @45 5 7 55 6 15 125 6 45 3.5 60 20 M3x16 125
QEWISSA - 231 401 148 856 879 007 003 003 009 QEWI15CB 26 39.8 56.8 1015 1253 1528 012 009 009 0.21
24 4 185 52 41 55 35 57 M5 5 7 55 6 15 125 6 45 356020 M3x16 125
QEWI5CA 26 39.8 56.8 1253 1528 012 009 009 0I5 QEW20sB - 129 50 (1875 .57 1218 015 005 [005 019
28 6 195 59 49 5 415 12 @55 7 9 6 6520 155 9585 6 60 20 M5xI6 2.08
QEW20CB 32 481 691 12.3 1650 2021 021 015 015 03]
QEW20SA - 29 50 1875 1n57 1218 013 005 005 015
28 6 195 59 49 5 415 12 M6 7 9 6 65 20 155 9585 6 6020 M5xI6 208 QEW255B - 355 601 219 1824 189 022 010 010 034
3362 25 73 60 65 5 12 @7 75 10 8 8 23 18 1 9 7 60 20 M6x20 2,67
QEW20CA 32 e 160 | °2 IR % QEW25CB 35 59 836 1615 2603 3149 037 029 029 058
QEW25SA - 355 601 219 1824 1890 022 010 010 024 QEW30SB - 415 675 2575 2627 2782 040 018 018 061
33 62 25 73 60 6.5 5 12 M8 75 10 8 8 23 18 T 9 7 6020 M6x20 267 4210 31 90 72 9 6 12 @9 7 10 8 9 28 23 N 9 7 80 20 M6x25 435
QEW25CA 25 59 836 2603 3149 037 | 029 029 | 040 QEW30CB 40 701 961 20.05 3792 4663 067 051 051 103
QEW35SB - 45 76 303 3639 3643 061 033 033 077
QEW30SA - 415 675 2575 2627 2782 040 018 018 044 48 M 33 100 82 9 625 12 @9 10 13 8585 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 614
4210 31 90 72 9 6 12 MO 7 10 8 9 28 23 T 9 7 8020 M6x25 435 QEW35CB 50 78 108 213 5118 5928 100 075 075 119
QEW30CA 40 701 961 3792 4663 067 051 051 075 Anmerkung: 1 kof = 9,81 N
QEW35SA - 51 76 303 3639 3643 061 033 033 077
48 M 33 100 82 9 625 12 MIO 10 13 8585 34 275 14 12 9 8020 M8x25 614
QEW35CA 50 83 108 5118 5928 100 075 075 119

Anmerkung: 1 kgf = 9,81 N
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2.5 R-Serie - Hochsteife Rollenfiihrungen

2.5.1. Vorteile und Merkmale der R-Serie

Die Rollenserie bietet eine dusserst hohe Steifigkeit und sehr hohe Tragfahigkeit.

Die R-Serie ist mit einem Kontaktwinkel von 45 Grad konzipiert.

Die elastische Verformung der linearen Kontaktflache wahrend der Belastung wird stark
reduziert und bietet dadurch eine grdssere Steifigkeit und héhere Tragfahigkeit in allen vier
Belastungsrichtungen. Die Rollenfihrungen der R-Serie bietet eine hohe Leistung fur
hochprazise Fertigung und lange Lebensdauer.

Optimale Gestaltung

Die FEM-Analyse wurde durchgefihrt,
um die optimale Struktur des
FUhrungswagens und der Schiene zu
ermitteln. Die einzigartige Konstruktion
der Umlaufbahn, erméglicht der
Rollenflhrung der R-Serie eine
sanftere lineare Bewegung.

Sehr hohe Steifigkeit

Die R-Serie ist eine Art von LinearfUhrung, bei der

Rollen als Walzkérper verwendet werden. Rollen

haben eine gréssere Kontaktflache als Kugeln, so

dass sich die Rollenfihrung durch eine héhere '
Tragfahigkeit und eine hdhere Steifigkeit aufweist. WQW

Die Abbildung zeigt die Steifigkeit einer Rolle und
einer Kugel mit gleichem Volumen.

Sehr hohe Tragfahigkeit

Durch die vier Rollenreihen, die in einem
Kontaktwinkel von 45 Grad angeordnet sind, hat die
LinearfUhrung der R-Serie gleiche Tragzahlen in
radialer, gegenradialer und tangentialer Richtung.
Die R-Serie hat eine hdhere Tragfahigkeit bei
geringerer Grosse als als herkdbmmliche,
kugelgelagerte FUhrungsschienen.

Seitliche Belastung (kN)

Verformung des Durchmessers (pm)

Erhéhte Lebensdauer

Im Vergleich zum Kugelstab ist die Anpresskraft des Walzkdrpers auf den Linienbereich
verteilt. Deshalb wurde die Spannungskonzentration deutlich reduziert und die R-Serie
bietet eine langere Lebensdauer. Die nominelle Lebensdauer der R-Serie kann mit Hilfe der
Gleichung berechnet werden. .

.{) 45°
S

45°
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2.5.2. Konstruktion der R-Serie

Endkappe

Fuhrungswagen

Enddichtung
(Doppeldichtungen
und Abstreifer)

Schiene

Schmiernippel

Zirkl(jlationsweg

Walzen
Bodendichtung

o Rollendes Umlaufsystem: FiUhrungswagen, Schiene, Endkappe, Zirkulationsweg, Rollen
o Schmierungssystem: Schmiernippel und Rohrleitungsverbindung
o Staubschutzsystem: Enddichtung, Bodendichtung, Doppeldichtungen und Abstreifer

2.5.3. Modellnummer der R-Serie

Die Rollenfihrungen der R-Serie werden in nicht austauschbare und austauschbare Typen
unterteilt. Die Grdssen dieser beiden Typen sind identisch zueinander.

Der Hauptunterschied besteht darin, dass die austauschbaren Typen von Fihrungswagen
und Schienen frei ausgetauscht werden kdnnen und die Genauigkeit der P-Klasse
beibehalten kdnnen. Aufgrund der strengen Masskontrolle sind die austauschbaren
RollenfUhrungen eine gute Wahl, wenn die Schienen flr eine Achse nicht angepasst werden
mussen. Die Modell-Nummer der R-Serie kennzeichnet Grosse, Typ, Genauigkeitsklasse,
Vorspannungsklasse usw.
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Nicht-austauschbare Typen

R-SERIE

MTO & Co. AG

|[R|w|3s|c|c|w]|2|R[1640] E[za] P [ 1 [ + ] KKE2RC |

R-Serie 4’

Ausflihrung

W: Flansch - Wagen
H: Block - Wagen

L: Block - Wagen (niedrig)®

Modellgrésse ——M8 — |
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
Lasttyp
C: Schwerlast
H: Superschwerlast

FUhrungswagen - Befestigung
A: von oben

B: von unten

C: von oben oder unten

RC: Verstarkte Kappe

Selbstschmiermittel

Staubschutz?

Anz. Schienen pro Achsensatz'
Préazisions-Code:
C,H, P, SP, UP

Vorspannungs-Code: ZO, ZA, ZB

E: Spezialschiene
ohne: Standardschiene

Lange der Schiene (mm)

E: Spezial- Fihrungswagen
ohne: Standard-FUhrungswagen

Anzahl Fihrungswagen pro Schiene

Austauschbare Typen

o Modellnummer des R-FUhrungswagens

Anmerkung:

FlUhrungsschienen-Befestigung
R: von oben
T: von unten

1. Die rédmischen Ziffern drlcken die

entsprechende Anzahl von Schienen aus
2. Kein Symbol bedeutet Standardschutz

(Enddichtung und Bodendichtung).
ZZ: Enddichtung, Bodendichtung und Abstreifer

KK: Doppelte Dichtungen, Bodendichtung und Abstreifer.

DD: Doppelte Dichtungen und Bodendichtung

3. Der Blocktyp RL ist die Flachbauweise von RH
(quadratischer Typ), die Einbauhohe ist dieselbe
wie bei RW (Flanschtyp) bei gleicher Grosse.

|[R|wl2s|c|A|E|za| P+ |zzE2]|

R-Serie

Ausfuhrung
W: Flansch - Fihrungswagen

H: Block - FUhrungswagen

L: Block - Fihrungswagen (niedrig)®

Modellgrésse

15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Lasttyp
C: Schwerlast
H: Superschwerlast

o Modellnummer der R-Schiene

E2: Langzeit-Schmiereinheit
SE: Stahlumlenkung

Staubschutz?
Prazisions-Code: H, P,

Vorspannungs-Code: Z0O, ZA, ZB

E: Spezialschiene
ohne: Standardschiene

FUhrungswagen - Befestigung
A: oben
B: unten, C:oben oder unten

|R|R|25|R[1240] E [P |+ | RC |

R-Serie
Austauschbare Schiene

Modellgrosse

15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

FUhrungsschienen-Befestigung

R: von oben, T:von unten

RC: Verstarkte Kappe

Prézisions-Code: C, H, P

E: Spezialschiene
ohne: Standardschiene

Lange der FUhrungsschiene (mm)

R-SERIE

MTO & Co. AG

2.5.4 Typen

Filihrungswagentypen

Es werden zwei Typen von Fihrungswagen angeboten, den Flansch- und den Vierkanttyp.
Aufgrund der geringen Bauhdhe und der grossen Montageflache eignet sich der Flansch-
Typ hervorragend fir Anwendungen mit hoher Momentbelastung.

Héhe Schienen-
Typ Model Form lange Hauptanwendung
(mm)
(mm)
28 100 o Automatisierungssysteme
RH-CA ! | o Transportgerate
RH-HA o CNC-Bearbeitungszentren
. 90 4000 4 Hochleistungs-
9 Schneidemaschinen
] o CNC-Schleifmaschinen
'§ o Spritzgiessmaschinen
o o Frasmaschinen
24 100 g Elektroerosionsmaschinen
RL-CA | o Gerate, die eine hohe
RL-HA ! o=
Steifigkeit erfordern
= 4000 Gerate, die eine hohe
Belastbarkeit erfordern
- 24 100
§ RW-CC . .
& RW-HC .
= 90 4000
Schienentypen
Neben der Standard-Aufsatzmontage wird auch die Bodenmontage von Schienen
angeboten.

Tabelle 2.5.2. Schienentypen

Montage von oben Montage von unten

E

,_

1l
|
=
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R-SERIE MTO & Co. AG R-SERIE MTO & Co. AG

2.5.5. Genauigkeit Tabelle 2.5.5  Genauigkeitsstandards Einheit: mm
Artikel R - 45,55
c
_ ] ] o o Hoch Prizisi Super- Ultra-
Die Genauigkeit der R-Serie |asst sich in vier ; i T Prizisionsklassen oc razision prazision préazision
Klassen einteilen: -L H P (SP) (UP)
Hoch (H), Prazision (P), Superprazision (SP) und - ! Masstoleranz der Héhe H +005 0 @) ©)
Ultraprazision (UP). -0.05 -0.03 -0.02
Die Kunden kénnen die Klasse anhand der Masstoleranz der Breite N + 0.05 0 0 0
. . - 0.05 - 0.03 -0.02
Genauigkeitsanforderungen der verwendeten é N
Gerate auswahlen: Variation der Hohe H 0.015 0.007 0.005 0.003
D}
Variation der Breite N 0.02 0.01 0.007 0.005
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.5.11
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.5.11
Genauigkeit von nicht austauschbaren Linearfiihrungseinheiten
Tabelle 2.5.3  Genauigkeitsstandards Einheit: mm Tabelle 2.5.6  Genauigkeitsstandards Einheit: mm
Artikel R - 15, 20 Artikel R- 65
. Super- Ultra- . Super- Ultra-
s Hoch Prazision s R
Prizisionsklassen s T prazision prazision Prézisionsklassen :':)Ch Z;‘;'z's lon o razision prazision
(SP) (UP) (SP) (UP)
Masstoleranz der H6he H + 0.03 9 0 0 Masstoleranz der Hohe H + 0.07 0 0 0
- - 0.03 - 0.015 - 0.008 - - 0.07 - 0.05 - 0.03
. 0 (0] (0] ) 0 0 ¢}
Masstoleranz der Breite N + 0.03 - 003 - 0015 - 0.008 Masstoleranz der Breite N +0.07 - 007 - 005 - 0.03
Variation der Hohe H 0.01 0.006 0.004 0.003 Variation der H6he H 0.02 0.01 0.007 0.005
Variation der Breite N 0.01 0.006 0.004 0.003 Variation der Breite N 0.025 0.015 0.01 0.007
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.5.11 Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.5.11
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.5.11 Laufparallelitdt der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.5.11
Tabelle 2.5.4  Genauigkeitsstandards Einheit: mm Genauigkeit von austauschbaren Linearfiihrungseinheiten
Artikel R - 25, 30, 35 Tabelle 2.5.7  Genauigkeitsstandards Einheit: mm
s s Super- Ultra- .
Prazisionsklassen i At prazision prazision Artikel R-15, 20
(H P (SP) (UP)
. 0 0 0 Prazisionsklassen Hoch (H) Prazision (P)
+
Masstoleranz der Héhe H + 0.04 - 004 - 0.02 - 0.01
I ) . 0 0 o) Masstoleranz der Hohe H *+ 0.03 + 0.015
Masstoleranz der Breite N + 0.04 - 0.04 -0.02 - 0.0]
o Masstoleranz der Breite N + 0.03 + 0.015
Variation der H6he H 0.015 0.007 0.005 0.003
o ) Variation der H6he H 0.01 0.006
Variation der Breite N 0.015 0.007 0.005 0.003
) . Variation der Breite N 0.01 0.006
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.5.1
) . Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.5.11
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.5.1
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.5.11
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Tabelle 2.5.8 Genauigkeitsstandards Einheit: mm Genauigkeit der Laufparallelitat
. Tabelle 2.5 Genauigkeit der Laufparallelitat Einheit: mm
Artikel R - 25, 30, 35
Schienenldnge (mm) Genauigkeit (um)
Prazisionsklassen Hoch (H) Prazision (P) H P SP (0] )
Masstoleranz der H6he H + 0.04 + 0.02 o 11olY / S Z &
100 - 200 9 4 2 2
Masstoleranz der Breite N * 0.04 + 0.02 200 - 300 10 5 3 2
Variation der Héhe H 0.015 0.007 300 - 500 12 6 3 2
500 - 700 13 7 4 2
Variation der Breite N 0.015 0.007
700 - 900 15 8 5 3
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.5.11 900 - 7100 16 9 & 3
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.5.11 7100 - 1500 18 m 7 4
1500 - 1900 20 13 8 4
1900 -2'500 22 15 10 5
Tabelle 2.5.9  Genauigkeitsstandards Einheit: mm 2’500 - 3100 25 18 Ul 6
Artikel R - 45, 55 3’100 - 3’600 27 20 14 7
3’600 - 4’000 28 21 15 7
Prazisionsklassen Hoch (H) Prazision (P)
Masstoleranz der Héhe H + 0.05 + 0.025
Masstoleranz der Breite N + 0.05 + 0.025
Variation der H6he H 0.015 0.007 2.5.6. Vorspannung
VeriEiion e B 0102 el Mit Hilfe von Uberdimensionierten Rollen kann auf jede FUhrung eine Vorspannung
Laufparallelitst der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.5.11 aufgebracht werden. Im Allgemeingn hat'e.ine I._inearf(]hrung ein neggtives Spiel "zv'vi'schen
der Laufbahn und den Rollen, um die Steifigkeit zu verbessern und eine hohe Prazision zu
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.5.11 gewadbhrleisten.
Tabelle 2.510  Genauigkeitsstandards Einheit: mm Tabelle 2.5.12
Artikel R-65 Klasse Code Vorspannung Bedingungen
. _ Bestimmte Belastungsrichtung, geringer Aufprall,
Prazisionsklassen Hoch (H) Prazision (P) S ichEeivorEpanntng 7“9 QRO = (OHORC geringe Prazision erforderlich
Masstoleranz der Héhe H + 007 +0.035 Mittlere Vorspannung ZA 0.07C ~ 0.09C  Hohe Prazision erforderlich
hohe Steifigkeit erforderlich,
Masstoleranz der Breite N + 0.07 + 0.035 SEmEE VeEpEnLng QPE - QA mit Vibrationen und Stdssen
Variation der H6he H 0.02 0.01
o _ Die Abbildung zeigt die Beziehung zo I zA I ZB
Variation der Breite N 0.025 0.015 zwischen Ste|f|gke|t, Reibung und
- — T e . el nomineller Lebensdauer. Eine Steifighsi
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.5.11 Vorspannung die nicht gréBer als ZA
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.5.11 ist, wird empfohlen fur kleinere Reibung

ModellgréRen empfohlen, um zu
vermeiden, dass eine
Ubervorspannung die Lebensdauer
der FUhrung beeintrachtigt.

Lebarsdavar
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2.5.7 Schmierung

Schmiernippel

Ll

MaxD.7E =

Einbauort

Der Schmiernippel befindet sich standardmassig
an beiden Enden des FUhrungswagens, aber der
Nippel kann auch an der Seite oder der
Oberseite des Fihrungswagens montiert
werden.

Bei seitlichem Einbau, empfehlen wir die
Montage des Nippels an der Nicht-Referenzseite @
zu montieren, andernfalls setzen Sie sich bitte
mit uns in Verbindung.

Es ist moglich, die Schmierung mit Hilfe einer
Olrohrverbindung durchzufihren.

Die Abbildung zeigt die Lage der Schmiernippel.

Tabelle 2513  0O-Ringgrdsse und max. zulassige Tiefe flr das Einstechen

Slloch oben:

" O-Ring max. zuldssige )
Grosse Einstichtiefe —“@"M

do(mm) W (mm) T_. (mm) : L

R15 2.5+0.15 1.5+0.15 3.45 e J.‘

R20 25%015  15%015 4 L I Yy

R25 7.5+015 1.5+0.15 5.8 t i—';— -—--r

|

R30 7.5+0.15 1.5+0.15 6.2 L

R35 7.5+0.15 1.5+0.15 8.65 -

R45 7.5+0.15 1.5+0.15 9.5

R55 7.5+0.15 1.5+0.15 1.6 ~

R65 7.5+0.15 1.5+0.15 14.5

Die Schmierstoffmenge fiir einen mit Fett gefiillten Fiihrungswagen
Tabelle 2.514  Die Schmierstoffmenge fUr einen mit Fett geflllten FUhrungswagen.

Schwere Last Superschwerlast Schwere Last Superschwerlast

Grosse Grosse

(cm?) (cm?®) (cm?) (cm®)
R15 3 - R35 12 14
R20 5 6 R45 19 23
R25 7 8 R55 28 35
R30 9 10 R65 52 63

www.mtoswiss.ch
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Haufigkeit des Nachfiillens
Kontrollieren Sie das Schmierfett alle 100 km oder alle 3-6 Monate.

Olnachfiillmenge

Tabelle 2.5.15
Nachfiillmenge Nachfiillmenge
Grosse Grosse
(Cm3/hr) (Cm3/hr)
R15 0.14 R35 0.23
R20 0.14 R45 0.3
R25 0.167 R55 0.367
R30 0.2 R65 0.433

2.5.8. Staubdichtes Zubehér

Codes fiir staubdichtes Standardzubehor
Wenn folgendes Zubehér bendtigt wird, geben Sie bitte den Code gefolgt von der
Modellnummer an.

Tabelle 2.5.16

Boden-
dichtung

Enddichtung

Ahstreifer

Enddichtung
kein Symhbal: Standardschutz (Enddichtung + Bodendichtunc)) Z7 (Enddichtung + Bodendichtung + Abstreifer)

nddichtung *Enddichtung
Abstreifer

Boden-
dichtung

DD (Doppete Dichtung + Bodendichtunc) KK (Doppette Dichtung + Bodendichtung + Abstreifer)

Enddichtung und Bodendichtung
Verhindert die Verringerung der Lebensdauer durch das Eindringen von Eisenspanen oder
Staub in den Fihrungswagen.

Doppelte Dichtungen
Verbessert die Abstreifwirkung, Fremdkdrper kdnnen vollstandig abgestreift werden.

info@mtoswiss.ch



R-SERIE MTO & Co. AG

R-SERIE MTO & Co. AG

Abmessungen des Fiihrungswagens mit staubdichten Teilen

Tabelle 2.5.17. Abmessungen der Enddichtung

Dicke (t1) Dicke (t1)

s s L
Grosse (mm) Grosse (mm)
R15 ES 2.2 R35 ES 2.5 = 2
R20 ES 2.2 R45 ES 3.6 _ o Lr:: ::-F"
R25 ES 2.2 R55 ES 3.6 ——
1
R30 ES 2.4 R65 ES 4.4 —— =
T 1
Abstreifer Tabelle 2.5.20. Gesamtlange des FUhrungswagens

Der Abstreifer entfernt Hochtemperatur-Eisenspane und gréssere Fremdkorper Einheit: mm

Gesamtlange des Filhrungswagens (L)

Grosse
ss zz DD KK
Tabelle 2.518. Abmessungen des Abstreifers.
) ] RI5C 68.0 (70.4) 70.0 (74.4) 72.4 (74.8) 74.4 (78.8)
Gré Dicke (t2) Gré Dicke (t2)
rosse (mm) rosse (mm) R20C 86.0 (88.4) 88.0 (92.4) 90.4 (92.8) 92.4 (96.6)
R15 SC 1.0 R35SC 1.5 R20H 106.0 (108.4) 108.0 (112.4) 10.4 (112.8) 12.4 (116.8)
R20 SC 1.0 R45 SC 1.5 R25C 97.9 (101.5) 99.9 (105.9) 102.3 (105.9) 104.3 (110.3)
R25 SC 1.0 R55 SC 1.5 R25H 14.4 (18) 16.4 (122.4) 118.8 (122.4) 120.8 (126.8)
R30 SC 1.5 R65 SC 1.5 R30C 109.8 (113.4) 12.8 (118.8) 14.6 (118.2) 17.6 (123.6)
R30H 131.8 (135.4) 134.8 (140, 8) 136.6 (140.2) 139.6 (145.6)
R35C 124.0 (129.4) 127.0 (135.0) 129.0 (134.4) 132.0 (140.0)
R35H 151.5 (156.9) 154.5 (162.5) 156.5 (161.9) 159.5 (167.5)
Verschlusskappen flir Schienenbefestigungslécher R45C 153.2 (156.4) 156.2 (164.2) 160.4 (163.6) 163.4 (171.4)
Abdeckkappen werden zur Abdeckung der @0 R45H 187.0 (190.2) 190.0 (198.0) 194.2 (194.1) 197.2 (205.2)
Befestigungslocher verwendet, um zu verhindern, R55C 183.7 (186.9) 186.7 (194.1) 190.9 (194.1) 193.9 (201.9)
dass sich Spane oder andere Fremdkorper in den
Schienenverpackung beigelegt. L | R65C 232.0 (236.0) 235.0 (245.0) 240.8 (244.8) 243.8 (253.8)
R65H 295.0 (299.0) 298.0 (308.0) 303.8 (307.8) 306.8 (316.8)
Hinweis: Die Kennzeichnung "( )" gibt die maximale Fihrungswagenldange mit Schrauben, Dichtlippen
usw. an.
Tabelle 2.519. Abmessungen der Bolzenabstande fUr Schienenmontagebohrungen.
CroS=S Grosse Durchmesser Dicke e Grosse Durchmesser PIEO 2.5.9. Reibung
der der (D) (mm) (H) (mm) der der (D) (mm) (H)
Schiene  Schraube Schiene  Schraube (mm) Der maximale Widerstandswert pro Enddichtung ist in der Tabelle angegeben.
RRI15 M4 7.65 11 RR35 M8 14.25 33
Tabelle 2.5.21. Dichtungswiderstand
RR20 M5 9.65 22 RR45 M12 20.25 46
RR25 M6 115 55 RR55 Mi4 235 55 Grosse Widerstand N (kgf) Grosse Widerstand N (kgf)
RR30 M8 14.2 33 RR65 M16 26.6 55 R1S 1.96 (0.2) R35 3.53 (0.36)
R20 2.45 (0.25) R45 4.21 (0.43)
R25 2.74 (0.28) R55 5.09 (0.52)
R30 3.31 (031) R65 6.66 (0.68)
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2.5.10 Abmessungen der R-Serie K, (2) RL-CA / RL-HA Ki

(1) RH-CA / RH-HA
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@
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Montage- Statischer N Montage- Statischer "
M;’::sg:' A des Fii Abmessungen der Schiene bolzen ?ryang 1?::;_ Drehmoment ot M::‘;:sg:' des Fii Abmessungen der Schiene bolzen ?Lng _?::;_ Drehmoment EoiEin
M?‘c:.ell (mm) (1) (mm) sc:igne zahl zahl MR Mp My Wagen Schiene M‘;‘dr.e" (mm) Cnm) nm) SC:::;“ zahl zahl Mp  Mp My Wagen Schiene
HH N W BB € L L K K G Md T H H Wg HR D h d P E (mm) C(KN) CokN) kN-m kN-m kN-m kg  kg/m HH N W B B C L L Ki K. G Mx T H, Hi Wg Hg D h d P E (mm) C(kN) CotkN) kN-m kN-m kN-m kg  kg/m
RHISCA 28 4 95 34 26 4 26 45 68 134 47 53 M4x8 6 76 101 15 165 75 57 45 30 20 M4xle 1.3 24 0311 0173 0173 0.20 1.8 RLISCA 24 4 95 34 26 4 26 45 68 134 47 53 M4x55 6 3.6 61 15 165 75 57 45 30 20 M4xie 1.3 24 0311, 0173 0.173 015 1.8
RH20CA 36 575 86 158 21.3 46.7 0.647 046 0.46 040 RL20CA 36 575 86 158 21.3 467 0.647 046 046 0.32
34 5 12 44 32 6 6 53 M5x8 8 83 83 20 21 95 85 6 30 20 M5x16 276 30 5 12 44 32 6 6 53 M5x6 8 43 43 20 21 9585 6 30 20 M5x20 276
RH20HA 50 775 106 18.8 26.9 63 0.872 0.837 0.837 0.53 RL20HA 50 775 106 188 26.9 63 0.872 0.837 0.837 0.42
RH25CA 35 64.5 979 2075 277 571 0.758 0.605 0.605 0.61 RL25CA 35 645 979 2075 27.7 571 0.758 0.605 0.605 0.51
40 55 125 48 35 6.5 725 12 Méx8 95 102 10 23 236 1 9 7 30 20 M6x20 3.08 36 55 125 48 35 6.5 725 12 M6x8 95 62 6 23236 11 9 7 30 20 M6X20 3.08
RH25HA 50 81 M4.4 215 339 734 0975 0.991 0.991 0.75 RL25HA 50 81 144 215 339 734 0975 0.991 0.991 0.63
RH30CA 40 71 109.8 235 391 821 1445 106 106 0.90 RL30CA 40 71 109.8 235 391 821 1445 106 106 0.80
45 6 16 60 40 10 8 12 M8x10 95 95103 28 28 14 12 9 40 20 M8x25 4.4 42 6 16 60 40 10 8 12 M8xI0 95 65 73 28 28 14 12 9 40 20 M8x25 4.41
RH30HA 60 93 1318 245 481 105 1846 1712 1712 116 RL30HA 60 93 1318 245 481 105 1846 1712 1712 1.03
RH35CA 50 79 124 225 579 1052 217 144 144 157 RL35CA 50 79 124 225 579 1052 217 144 144 127
55 6.5 18 70 50 10 10 12 M8x12 12 16 196 34 302 14 12 9 40 20 M8x25 6.06 48 65 18 70 50 10 10 12 M8x12 12 9 126 34 302 14 12 9 40 20 M8x25 6.06
RH35HA 72 106.5 151.5 25.25 731 142 2E 2.6 2.6 2.06 RL35HA 72 106.5 1515 25.25 741 142. 2.93 26 2.6 1.65
RH45CA 60 106 153.2 31 926 1788 4.52 305 3.05 318 RL45CA 60 106 1532 31 926 1788 4.52 3.058 3.058 247
70 8 205 86 60 13 10 16 MI0x17 12.9 20 24 45 38 20 17 14 525 225 MI2X35 9.97 60 8 205 86 60 13 10 129 MIOx17 16 10 14 45 38 20 17 14 525 225 MI2X35 9.97
RH45HA 80 139.8 187 379 16 2309 6.33 547 547 413 RL45HA 80 139.8 187 379 16 2309 633 547 547 320
RH55CA 75 125.5 183.7 37.75 130.5 252 8.01 54 54 489 RL55CA 75 1255 183.7 37.75 130.5 = 252 8.01 5.4 54 3.91
80 10 235100 75 12.5 12.5 175 M12x18 129 22 275 53 44 23 20 16 60 30 Mi14x45 13.98 70 10 235100 75 12.5 12.5 129 M12x18 175 12 175 53 44 23 20 16 60 30 Mi4x45 13.98
RHS5HA 95 173.8 232 519 167.8 348 1115 10.25 10.25  6.68 RL55HA 95 1738 232 519 1678 348 115 1025 10.25 5.32
RHB5CA 70 1160 232 6038 213 416 1620 159 159 889 Anmerkung: 1. 1 kgf= 9.81N
90 12 315 126 76 25 15.8 25 M16x20129 15 15 63 53 26 22 18 75 35 MI6x50 20.22 2. Die theoretische dynamische Nennlast ist C1oQR., falls erforderlich, lautet die Umrechnungsformel fir Csor wie folgt: C5or= 1,23 x C100R
RHE5HA 120 223 295 67.3 275.3 5727 2255 2217 2217 1213

Anmerkung: 1. 1kgf= 9,8IN
2. Die theoretische dvnamische Nennlast ist C1nnR. falls erforderlich, lautet die Umrechnungsformel fur Csnr wie folgt: Csnr=1.23 x C100R
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M-SERIE

2.6. M-Serie - Miniatur-Linearfithrungen

MTO & Co. AG

q} (3 Nicht austauschbarer Typ
i P MN [12[c[E|2] Reo0 [E]z1|[P|[n]|+] uRc |
MN/MW-Serie I_ R
I .: {_F:.,'l RC: Verstarkte Kappe
J
é Modellgrésse )
5,7,9,12,15 Bod_endlchtung
q 1] Option?
B=-M C; Anz. Schienen pro Achsensatz'
Ausflhrung Prazisions-Code: C, H, P
C C: Standard
H: lang Vorspannungs-Code: ZF, Z0, Z1
W G L E: Spezial-Fiihrungswagen E: Spezialschiene
L K., ohne: Standard-Fuhrungswagen ohne: Standardschiene
] |
@D ‘
— T 18] ] = Anz. der Fihrungswagen pro Schiene
| I
. ® & _
‘Cl | | === Lange der Schiene (mm)
! I
f | / 1 | 0 !
] ] L ] ]
Tt - o
f
&id
E P E
Austauschbarer Typ
" o austauschbarer Fihrungswagen
=
L,
oy " | wn |[12|c|Efz1|[P[m|+]| U |
| [| 1
I ]
Bodendichtung Option’
MN/MW-Serie
Kein Symbol: Kohlenstoffstahl
M: Rostfreier Stahl
Modellgrésse
Montage Statischer . e .
M;";:sg:- A des Abmessungen der Schiene bolzen '?'rya"g .Is.::;_ Drehmoment Gewicht 5,7,9,12,15 Prazisions-Code: C, H, P
M:::e" (mm) (mm) () Scl‘\lll;ne zahl zahl Mg Mp My Wagen Schiene
i Ausflhrung Vorspannungs-Code: ZF, ZO, Z1
H H N W B B C C L, L K, K: G M T T, H, Hs Wg Hg D h d P E (mm) C(kN) Co(kN) kN-m kN-m kN-m kg ka/m
C: Standard
RWISCC 24 4 16 47 38 453026 45 68 1.4 47 53 M5 6 69536 61 15 165 7.5 57 45 30 20 M4xl6 1.3 24 0311 0173 0173 022 18 H: lang
RW20CC 575 86 138 213 | 467 0647 046 046 047
30 5 215 63 53 5 40 35 6 53 M6 8 10 4343 20 21 9585 6 30 20 M5x16 276 . . -
RW20HC 775 106 238 269 | 63. 0872 0837 0837 063 E: Spezial-Fuhrungswagen
ohne: Standard-Fuhrungswagen
RW25CC 645 979 1575 277 | 571 0758 0605 0.605 072
36 55 23.5 70 57 65 45 40 725 12 M8 95 10 6262 23236 11 9 7 30 20 M6x20 308
RW25HC 81 144 24 339 734 0975 0991 0991 091
RW30CC 71 109.8 175 391 | 821 1445 106 106 116
31 90 72 9 52 44 8 12 MO 95 10 6565 28 28 14 12 9 40 20 M8x25 4.41
RW30HC 93 1318 285 481 105 1846 1712 1712 152 .
o austauschbare Schiene
RW35CC 79 124 165 579 1052 217 144 144 175
48 65 33 100 82 9 62 52 10 12 MIO 12 13 9 9 34302 14 12 9 40 20 M8x25 6.06
RW35HC 106.5 1515 30.25 731 142 293 26 26 240
RW35CC 106 1532 21 926 1788 452 305 305 343
60 8 37.5 120 100 10 80 60 10 129 MI2 14 15 10 10 45 38 20 17 14 52.5 22.5 MI2x35 9.97 |MN| R | 12| R1000 | E | P |M|+| RC |
RW45HC 139.8 187 379 16 2309 633 547 547 457
RWSSEC 70 10 43.5140 116 12 95 70 1225 (S 2775 125 129 M4 16 17 12 12 53 44 23 20 16 60 30 Mi4x45 1505 ISR (201 NS =4 IEES 13.98 RC: Verstarkte Kappe
RWSS5HC 1738 232 519 1678 | 348 115 1025 1025 761 MN/MW-Serie Optional far MN12,15
RW65CC 160 232 4038 213 416 1620 159 159 163
90 12 53.5 170 142 14 110 82 15.8 129 M16 22 23 15 15 63 53 26 22 18 75 35 MI6x50 2022 f
RW6B5HC 223 295 723 2753 5727 2255 2217 2217 1658 Austauschbare Schiene
Anmerkung: 1. 1kgf= 9,8IN Werkstoff:
2. Die theoretische dynamische Nennlast ist C1n0R. falls erforderlich, lautet die Umrechnungsformel fur Csor wie folgt: Csor= 1,23 x C100R Kein Symbol (Kohlenstoffstahl)
Modellgrosse

M (Rostfreier Stahl)
HC (Kohlenstoffstahl+ Hartverchromung)
NC (Kohlenstoffstahl+ Schwarzverchromung)

7,9,12,15

Lange der Schiene (mm)

Prazisions-Code: C, H, P

Schiene - Spezialoption
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2.6.1. Typen 2.6.2. Genauigkeit
Die Genauigkeit der MN/MW-Reihen |&sst sich in

Fuhrungswageptypen i . i . drei Klassen einteilen:
Es werden zwei Arten von LinearfiUhrungen angeboten: Standard- und breite Ausfihrung Normal (C), Hoch (H), Prazision (P).
Tabelle 2.61 Fih ; Je nach den verschiedenen Anforderungen kann
abefle £.5.1. uhrungswagentypen zwischen den Genauigkeitsklassen nach Bedarf
Hohe Schienen- gewahlt werden.
Typ Model Form one ldnge Hauptanwendung
(mm)
(mm)
B 8 100 o Drucker
8  MN-C L ! o Robotik
s MN-H o Prazisionsmessgerate
e 16 2000 g Halbleitertechnik Genauigkeit von nicht austauschbaren Linearfiihrungseinheiten
Tabelle 2.6.3.  Genauigkeitsstandard des nicht austauschbaren Typs Einheit: mm
Prizisionsklassen Normal Hoch Prazision
(of H P
= 9 e ©) (H) (P)
S Mw-c Masstoleranz der Hohe H + 0.04 + 0.02 - 0.01
g  Mw-H l .
3
] 16 2000 Masstoleranz der Breite N + 0.04 + 0.025 - 0.015
Paar-Variation der Hohe H 0.03 0.015 0.007
Paar-Variation der Breite N 0.03 0.02 0.01
Schienentypen Laufparallelitdt der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.6.5.
standardmassig: Montage von oben. o ) B :
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.6.5.

Tabelle 2.6.2.  Schienentypen

Genauigkeit von austauschbaren Linearfiihrungseinheiten
Tabelle 2.6.4. Genauigkeitsstandard des austauschbaren Typs Einheit: mm

Prizisionsklassen Normal Hoch Prazision
((9) (H) P)

Masstoleranz der Hohe H + 0.04 + 0.02 - 0.01
Masstoleranz der Breite N + 0.04 + 0.025 - 0.015

Paar-Variation der H6he H 0.03 0.015 0.007
Ein Satz/Set

Paar-Variation der Breite N 0.03 0.02 0.01
Paar-Variation der Breite N (Hauptschiene) 0.07 0.04 0.02
Laufparallelitat der Blockflache C zur Flache A Siehe Tabelle 2.6.5.
Laufparallelitat der Blockflache D zur Flache B Siehe Tabelle 2.6.5
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Genauigkeit der Laufparallelitit 2.6.4. Staubdichtes Zubehor

Die Laufparallelitdt C zu A und D zu B hdngt mit der Schienenlange zusammen.

An beiden Seiten des FUhrungswagens angebrachte Enddichtungen und
Standardzubehorteile kbnnen das Eindringen von Staub in den Fihrungswagen verhindern,
Schienenlinge Genauigkeit (um) Schienenlinge Genauigkeit (um) so dass die Genauigkeit und Lebensdauer einer Linearfihrung erhalten bleiben.

Die Bodendichtungen sind unter dem Schirzenteil des FiUhrungswagens befestigt, um das

Tabelle 2.6.7 Genauigkeit der Laufparallelitat

nm) = i i nm) < i i Eindringen von Staub zu verhindern. Kunden kénnen Bodendichtungen bestellen, indem sie
- 50 12 6 2 1000 - 1200 25 18 I das Zeichen "+U", gefolgt von der Modellnummer, hinzuftgen.

50 ~ 80 13 7 3 1200 ~ 1300 25 18 1 Die Grossen 9, 12 und 15 sind optional mit Bodendichtungen ausgestattet, die Gréssen 5
80 - 125 14 8 25 1300 - 1400 26 19 12 und 7 bieten diese Option jedoch, aufgrund der Platzbeschrankung von H, nicht an.

Beachten Sie, dass sich "H," verringert, wenn Bodendichtungen angebracht werden, und

125 ~ 200 15 9 4 1400 - 1500 27 19 12 achten Sie auf mogliche Beeintrachtigung zwischen FUhrungswagen und Montageflache.
200 ~ 250 16 10 5 1500 ~ 1600 28 20 13

250 ~ 315 17 n 5 1600 ~ 1700 29 20 14

315 ~ 400 18 n 6 1700 ~ 1800 30 21 14

400 ~ 500 19 12 6 1800 - 1900 30 21 15

500 ~ 630 20 13 7 1900 ~ 2000 31 22 15 R

630 ~ 800 22 14 8 2000 - 31 22 16 ‘TJ—,TJ

800 -1000 23 16 9 * L—!—4

Tabelle 2.6.7
2.6.3. Vorspannung
Grosse Bodendichtung H; (mm) Grosse Bodendichtung H; (mm)
Tabelle 2.6.6.  Vorspannungsklassen
MN 5 - - MW 5 = =

Klasse Code Vorspannung Genauigkeit MN 7 5 - MW7 B .

P— MN 9 . 1 MW 9 . 1.9
Lagerspiel = LRl A 1omm © MN 12 . 2 MW 12 . 2.4

Sehr leichte 70 0 c-p MN15 3 MW 15 . 24
Vorspannung

Leiiie Z1 0.02C C-P

Vorspannung

Hinweis: Das "C" in der Spalte flr die Vorspannung bezeichnet die dynamische Tragzahl.
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2.6.5 Abmessungen fiir MN/MW-Serie (2) MW-C / MW-H

(1) MC-C / MN-H
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Montage- A des Fii Abmessungen der Schiene Montage-  Dyn. Stat. th:::‘sc:frm Gewicht Abm. der " . Montage- Dyn. Stat.  Statischer Drehmoment Gewicht
masse m(n:)m" s(’mm) bolzen fir Trag  Trag- Smome Baugruppe ‘:;sm) Abmessun?:‘r:"c;er ECuisne bolzen fir Trag Trag-
Modell Nr. (mm) Schiene  zahl zahl Mg Mp My Wagen Schiene Modell Nr. (mm) Schiene  zahl zahl MR Mp My  Wagen Schiene
H H N W B B C L L G G Ml H Wg He D h d P E (mm) CC(kN) CokN) kN-m kN-m kN-m kg  kg/m HH N WGBGBTC C L L G G M H, WRWB HR D h d P E (mm) C(KkN) CokN) kN-m kN-m kN-m kg kg/m
MNSC 6 15 35 12 8 2 - 96 16 - ©08 M2xl5 1 5 36 36 08 24 15 5 M2x6 054 086 2 13 13 0008 015 o— o/ =2 1z B o B .
MN7C 8 135 225 098 124 | 47 284 284 0010 9 19 5525 19 3 - 212 M3x3 185 14 - 52 6 32 35 30 10 M3x6 0.51
8 15 5 17 12 25 - @12 M2x25 15 7 48 42 23 24 15 5 M2x6 0.22 MW7H 19 308 177 314 2345 1553 1553 0.029
MN7H 13218 308 137 196 764 48 480 0015
MW9C 21 45 12 275 39.3 275 412 4012 1896 1896 0.040
MN9C 10 189 289 186 255 176 735 735 0016 1229 6 30 - @12 M3x3 24 18 - 7 6 4535 30 10 M3x8 0.91
10 2 55 20 15 25 - @14 M3x3 18 9 65 6 35 35 20 75 M3x8 038 MW9H 23 35 24 385 3.43 589 5454 34.00 34.00 0.057
MN9H 16 299 399 255 402 196 1862 1862 0026
MWI12C 15 313 461 392 559 7034 2780 2780 0.071
VINTEE 15 247 -2 B 272 IRl ©034 14 34 8 40 28 6 - @12 M3x36 28 24 - 85 8 45 45 40 15 M4x8 1.49
13 3 75 27 20 35 - @2 M3x35 25 12 8 6 45 35 25 10 M3x8 065 wieh o e s10 BEE o270 Bl -7 I
MN12H 20 324 454 372 588 3822 3626 36226 0.054
MWI15C 20 38 548 677 = 922 199.34 56.66 56.66 0143
MNI5C 20 267 421 461 559 4508 2156 2156 0.059
16 4 85 32 25 35 45 M3 M3x4 3 15 10 6 45 35 40 15 M3x10 106 16 34 9 60 45 75 52 M3 M4x42 32 42 23 95 8 45 45 40 15 M4xI0 2.86
MNI15H 25 434 588 6.37 91 7350 5782 5782 0.092 MWI15H 35 57 893 = 13.38 2990112260 122.60 0.215
Anmerkung: 1kgf = 9.81N Anmerkung: kgf = 9.81N
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High Technology for Professionals MTO & Co. AG

FUR TECHNISCH
OPTIMALE UND
WIRTSCHAFTLICHE
LOSUNGEN.

MINIATURLAGER

KUGEL- UND ROLLENLAGER
GEHAUSELAGER

GELENKLAGER UND GELENKKOPFE
LINEARTECHNIK

GLEITLAGER

DICHTUNGEN

hﬂ", KUGELN, ROLLEN, NADELN
Herausgeber und Gestaltung: MTO & Co AG
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erfahrenen LeserHinweise fir mogliche Anwendungen geben. Alle Angaben sind ohne Gewahr.Die Produktinformationen beinhalten jedoch HAUPTSITZ NIEDERLASSUNG
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